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1. HISTORICO DE MUDANCAS
PAGINA SUMARIO DE MUDANCA DATA ELABORADO APROVADO
Todas Emissao inicial 02/09/2019 MHS AMS
2. ESCOPO
2.1 OBJETIVO

Esta Instru¢do Técnica tem por finalidade estabelecer os requisitos para o Programa de Avaliacdo da
Conformidade para Panelas Metélicas, com foco na seguranca no uso do produto, objetivando a
prevencéo de acidentes de consumo.

Para simplificacé@o de referéncia no texto desta Instru¢do Técnica, todo e qualquer tipo de panela é aqui
chamado de “utensilio”.

2.2 ESCOPO DA APLICACAO

Esta Instrucdo Técnica se aplica aos utensilios domésticos para cocgdo de alimentos, conforme a
sequir:

a) para uso em forno, com diagonais entre 28 e 76 cm (incluindo estas medidas): abafadores,
assadeiras, formas, formas de pizza, tabuleiros e torteiras, ou outro utensilio que faga a funcéo desses;

b) para uso em fogdo, com capacidade volumétrica de até 17L: banhos-maria, bifeteiras, bistequeiras,
bules, canecas, cacarolas, cafeteiras, caldeirdes, chaleiras, churrasqueiras, cozedores a vapor,
crepeira, cuscuzeiras, espagueteiras, fervedores, formas de pizza fechadas, formas para fonte direta
de calor, frigideiras, fritadeiras, fundizeira, leiteiras, marmitas, merendeiras, molheiras, omeleteiras,
paejeiras, panelas, panquequeiras, papeiros, pipoqueiras, pudinzeiras, tachos, tapioqueirase woks,ou
outro utensilio que faca a funcéo desses;

c) panelas de pressao, com capacidade volumétrica de até 30L.
2.3 - EXCLUEM-SE OS SEGUINTES UTENSILIOS:

Panelas exclusivamente industriais, exclusivamente elétricas, exclusivamente dos tipos réchaud e aos
utensilios descartaveis.

2.4 - Esta atividade de certificacdo é realizada de acordo com o disposto ha ABNT NBR ISO/IEC 17065

2.5 - Esta instrucdo técnica deve ser usada para a certificacdo do objeto, em associagcdo com o
procedimento GPO1P-BR e as normas técnicas correspondentes.

2.6 - AGRUPAMENTO PARA EFEITO DE CERTIFICA(;AO
2.6.1 Para certificacdo e Registro do Objeto desta Instrugcdo Técnica, aplica-se o conceito de familia.

2.6.2 A certificacdo e o Registro de Panelas Metalicas devem ser realizados para cada familia, que se
constitui conforme os itens a seguir:

2.6.3 Familia de Utensilios

Para fins desta Instrucdo Técnica, definem uma familia cada agrupamento de utensilios conforme
tabela a seguir, considerando também o0 mesmo material de construcdo e 0 mesmo tipo de
revestimento, com excecdo de panelas de pressdo, que devem seguir os critérios do item 2.6.4 desta
Instrucdo Técnica.
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Tabela 1: Agrupamento dos tipos de utensilios por familia

Familia Tipos de utensilios

1 Abafador, assadeira, churrasqueira, forma, formas de pizza fechadas, formas para fonte
direta de calor, marmita, merendeira, tabuleiro e torteira

2 Bifeteira, bistequeira, crepeira, frigideira, omeleteira, fritadeira, paejeira, panquequeira,
tapioqueira e wok

3 Bule, cafeteira, caneca, chaleira, fervedor e leiteira

4 Banho-maria, cacarola, caldeirdo, espagueteira, molheira, cuscuzeira, cozedor a vapor,
panela, papeiro, pipoqueira, pudinzeira e tacho

2.6.4 Familia de Panelas de Presséo

Grupo de modelos de panelas de pressdo com capacidades volumétricas diferentes, respeitando o
mesmo projeto, diametro interno, material construtivo, tipo de revestimento, tipo de fechamento e
presséao de trabalho.

3. MANUTENCAO

3.1 A responsabilidade pela manutencéo e atualizac&o desta Instrucdo Técnica é do Coordenador
Técnico.

3.2 Aresponsabilidade pela aprovacao desta Instrucdo Técnica € da Geréncia Técnica.

4. REFERENCIAS

GPO1 P-BR Procedimento para Certificacdo de Produtos.

Qualificacéo e Classificagdo de Competéncia de Auditores —

IA31BR Produto

Estabelecer os requisitos para o Programa de Avaliagéo da
Conformidade para Panelas Metalicas, com foco na
seguranca no uso do produto, objetivando a prevenc¢éo de
acidentes de consumo.

Regulamento Técnico da Qualidade (RTQ) |Estabelecer os requisitos técnicos que devem ser atendidos

Requisitos de avaliacdo da conformidade
para panelas metélicas n° 419 de 09 de
Agosto de 2012

para panelas metalicas n° 398 de 31 de no Programa de Avaliacdo da Conformidade-PAC para
Julho de 2012, suas altera¢cbes ou Panelas Metélicas, com foco na segurancga, visando a
substituicdes. prevencéo de acidentes.

Portaria Inmetro n.° 118, de 06 de margo de

2015, suas alteracdes ou substituicges. Requisitos Gerais de Certificagdo de Produto - RGCP.

Aprova requisitos aplicaveis a todos os processos de
certificacdo de produtos, conduzidos com base em
Requisitos de Avaliacdo da Conformidade regidos ou nao

Estabelece o procedimento para concessao, manutencgéo e
renovacgdo do Registro de Objeto com conformidade
avaliada compulsoriamente pelo Inmetro, na condicdo de
6rgéo regulamentador.

Portaria Inmetro n.° 250, de 03 de junho de
2016, suas alteracdes ou substituicdes.

Regulamento para o registro de objeto n°
512 de 07 de Novembro de 2016, suas
alteracdes ou substitui¢des.

Planos de amostragem e procedimentos ha inspecao por

ABNT NBR 5426:1989 .
atributos.

5. DEFINICOES

Para fins desta Instru¢do Técnica, sao adotadas as definicdes especificas no RTQ, complementadas
pelas definicdes do RGCP.

6. QUALIFICACAO DA EQUIPE DE AUDITORES

A equipe de auditores para Avaliacdo da Conformidade, deve atender aos requisitos de qualificacéo
de auditores e especialistas do BUREAU VERITAS CERTIFICATION conforme 1A 31 BR (Qualificagcéo
e Classificacdo de Competéncia de Auditores — Produto).
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7. CONDICOES GERAIS

7.1 BUREAU VERITAS CERTIFICATION tem responsabilidade pela implementacdo do programa de
avaliagéo da conformidade definido nesta Instrucéo.

7.2 A identificacdo da certificacdo no &mbito do BUREAU VERITAS CERTIFICATION ou do SBAC nos
produtos tem por objetivo indicar a existéncia de um nivel adequado de confianca de que os produtos
estdo em conformidade com esta Instrugdo Técnica.

7.3 O uso da identificacdo da certificacdo no d&mbito do BUREAU VERITAS CERTIFICATION ou do
SBAC no produto estd vinculado a concessao do Certificado de Aprovacdo emitido pelo BUREAU
VERITAS CERTIFICATION, conforme previsto nesta Instrucdo Técnica, € aos COmMpromissos
assumidos pela empresa através do Contrato de Servicos firmado com o mesmo. Para os Programas
de Avaliacdo da Conformidade dos quais o Registro do Objeto é obrigatério, a autorizagdo para
utilizacdo do selo de identificagdo da conformidade, bem como a comercializacdo do objeto, é dada
pelo Inmetro, condicionada a existéncia do Certificado de Aprovacéo.

7.4 O Certificado de Aprovacdo deve conter no minimo os dados definidos no GPO1P — BR, definidos
nesta Instrugédo Técnica e na Portaria Inmetro n° 144 de 13 de Margo de 2015.

7.5 Caso haja revisdo das normas que servem de referéncia para a concessdo do Certificado de
Aprovacéo, cabe ao Inmetro estabelecer o prazo para adequacao as novas exigéncias.

8. MECANISMO DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE

Esta Instrucdo Técnica utliza a certificagdo compulséria como mecanismo de avaliagdo da
conformidade para panelas metalicas.

9. ETAPAS DA AVALIACAO DA CONFORMIDADE
9.1 Definicdo do(s) Modelo(s) de Certificacdo utilizado(s)
Os modelos de certificacdo aplicaveis Instrugdo Técnica séo:

a) Modelo de Certificagéo 4

Avaliacéo inicial consistindo de ensaios em amostras retiradas no comercio e no fabricante seguida de
avaliacdo de manutencédo periddica através de coleta de amostra do produto no comercio. Pode incluir
avaliacdo do processo produtivo, desde que previsto nos anexos especificos desta Instrugcdo Técnica.

b) Modelo de Certificacdo 5

Avaliacdo inicial consistindo de ensaios em amostras retiradas no fabricante, incluindo auditoria do
sistema de gestdo da qualidade, seguida de avaliagdo de manutencgdo periddica através de coleta de
amostra do produto na fabrica e/ou no comércio.

c) Modelo de Certificacdo 1b
Ensaio de lote. Esse modelo envolve a certificacdo de um lote de produtos.

9.2 Avaliacdo Inicial
Neste item s&@o descritas as etapas iniciais do processo de avaliacdo da conformidade, que culminam
na atestacdo da conformidade.

9.2.1 Solicitacdo de certificacéo
O fornecedor deve encaminhar uma solicitagdo formal ao BUREAU VERITAS CERTIFICATION de
acordo com os requisitos do RGCP, juntamente com a:

a) Documentacéo do Sistema de Gestdo da Qualidade em atendimento aos requisitos descritos no item
9.3.1.1 ou no item 9.3.6.2, no caso de MPEs;

b) Memorial Descritivo, conforme Anexo B desta Instru¢é@o Técnica;

c) Documentos descritos no Anexo C, de acordo com 0S respectivos materiais para evidenciar a
conformidade dos seus produtos de acordo com a regulamentacdo da Agéncia Nacional de Vigilancia
Sanitéria (Anvisa) para materiais, utensilios e equipamentos em contato com alimentos, juntamente
com os respectivos relatérios de ensaios, para panelas metalicas com e sem revestimento podem ser
apresentados os relatdrios de ensaios pelo fornecedor da matéria-prima.

Nota: As MPEs devem apresentar documentos que comprovem a sua classificacdo, de acordo com a
legislagéo vigente. Cabe ao BUREAU VERITAS CERTIFICATION avaliar e validar esta classificagédo.
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As panelas metalicas a serem certificadas pelo modelo 4, conforme disposto pelo subitem 9.3 desta
Instrugdo Técnica, devem ser submetidas a analise do BUREAU VERITAS CERTIFICATION quanto a
sua rastreabilidade.

9.2.1.1 Todo utensilio certificado deve pertencer somente a uma familia de utensilios, caracterizada
segundo a definicdo apresentada no item 6.2 desta Instrugcdo Técnica.

9.2.2 Andlise da solicitacdo e da conformidade da documentacéo
Os critérios de analise da solicitacdo e da conformidade da documentacdo devem seguir 0s requisitos
estabelecidos no RGCP e nesta Instrucéo Técnica.

9.3 Modelo de Certificagcdo 4 - Ensaio de tipo seguido de verificacdo através de ensaio em
amostras retiradas no comércio e no fabricante

O Modelo de Certificacdo 4 deve ser usado somente como opc¢do para as MPEs, de acordo com as
regras que as definem na Legislagdo Brasileira.

9.3.1 Plano de ensaios iniciais

O BUREAU VERITAS CERTIFICATION deve realizar o plano de ensaios iniciais conforme os critérios
estabelecidos no RGCP e nesta Instrugédo Técnica.

Devem ser realizados planos de ensaios individuais para cada familia.

O plano de ensaios iniciais deve contemplar a amostragem especificada no item 9.3.6.2 dentre os
modelos de uma mesma familia.

9.3.1.1 Defini¢do dos ensaios a serem realizados
Os ensaios devem ser realizados de acordo com o0s requisitos pré-estabelecidos pelos itens 5.1 e 5.2
do RTQ.

9.3.6.2 Defini¢do de amostragem
O BUREAU VERITAS CERTIFICATION é responsével pela coleta aleatéria das amostras do utensilio a
ser certificado, por familia, conforme as tabelas a seguir.

Caso haja ndo conformidades nos ensaios iniciais, para fins de prova, o solicitante da certificacdo pode
optar pela néo realizagdo dos ensaios de contraprova e testemunha, com a finalidade de minimizar os
custos e iniciar as acdes corretivas.

Tabela 2: Amostragem para os ensaios iniciais para panelas de pressio.

Amostragem Critérios de Aceitacio
Prova | Contrapro | Testemunha
Ensaios va

. Conforme descrito no item 5.1.2.1 do
Partes elastoméricas

RTQ
Capacidade volumeétrica 4 4 4 Conforme descrito no item 5.1.7 do RTQ
Revestimentos Conforme descrito no item 5.1.8 do RTQ
Marcacdes e instrucdes Conforme descrito no item 5.1 9 do RTQ
Ensaios de Cantos Vivos e 1* 1% 1* Conforme descrito no item 5.2.5 5 do
Rebarbas RTQ

- . 5 ') . .
Partes poliméricas 2 - - Conforme descrito no item 5.1.5 do RTQ
N 1 1 1 Conforme descrito no item 5.1.6.1 do

Pressoes de trabalho

RTQ

X NP . 1 1 1 Conforme descrito no item 5.1.6.2 do

Pressiio de resistencia hidrostatica

RTQ
Pressio de funcionamento das 1 1 1 Conforme descrito no item 5.1 6.3 do
valvulas de seguranca RTQ
\a l‘f'ula reguladora de pressia e Conforme descrito no item 5.1 4 do RTQ
vilvula de seguranca 1 1 1
Ensaio de névoa salina Conforme descrito no item 5.1 3 do RTQ
Total da amostragem por familia 10 10 10

Nota (*): para este ensaio podem ser utilizados os mesmos corpos de prova submetidos aos ensaios de
Marcacdes e Instrucdes, considerando 01 para prova. 01 para contra prova e 01 para testemunha. (N.R.)
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Tabela 3: Amostragem para os ensaios iniciais para utensilios, com excecio de panelas depressio.

Amostragem Critérios de Aceitacio
Prova | Contrapro | Testemunha
Ensaios va
Dimensies Conforme descrito no item 5.2.2 do RTQ
Revestimentos Conforme descrito no item 5.2 3 do RTQ

Conforme descrito no item 5.2 8 do RTQ
Cada utensilio deve ser marcado, de
maneira clara e permanente, com as
seguintes indicacdes:

a) Nome do fornecedor;

Marcacides e instrucdes b) Identificacdo que garanta a
rastreabilidade do produto, e

c) Capacidade volumeétrica.

Para utensilios que nfo possuam
capacidade volumétrica, o fornecedor
devera especificar a dimensio nonunal.

Fixacio do termodifusor por
processo de impacto, no caso de
utensilios que possuam 1 1 1 Conforme descrito no item 5.2.4 do RTQ
termodifusor

Ensaio das propriedades 1 1 1
mecianicas Conforme descrito no item 5.2.5 do RTQ
Ensaio das propriedades fisicas 1 1 1 Conforme descrito no item 5.2 6 do RTQ
Ensaio das propriedades quimicas . . .

1 1 1 Conforme descrito no item 5.2.7 do RTQ
Total da amostragem por familia 8 8 8

9.3.1.3 Definicdo do laboratério de ensaios
A definicdo de laboratorio de ensaios deve seguir 0s critérios estabelecidos no RGCP.

9.3.1.4 Tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliac&o inicial
Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliagdo inicial devem seguir os
requisitos estabelecidos no RGCP.

9.3.1.5 Emisséo do Certificado de Conformidade
Os critérios para emissao do Certificado de Conformidade na etapa de avaliacéo inicial devem seguir
0s requisitos estabelecidos no RGCP.

9.3.1.5.1 Comissdao de Certificacao
Os critérios para a Comisséo de Certificacdo devem seguir as condi¢des descritas no RGCP.

9.3.1.5.1.1 A andlise feita pela Comisséo de Certificacdo deve ser realizada amostralmente e ndo tem o
objetivo de autorizar ou validar os Certificados de Conformidade mas, sim, servir para indicar melhorias
Nno processo.

9.3.1.5.2 Certificado de Conformidade

O Certificado de Conformidade tem sua validade de 4 (quatro) anos, e deve conter a seguinte redacao:
“A validade deste Certificado esta atrelada a realizacdo das avaliagbes de manutencédo e de acordo
com as orientac8es previstas nesta Instrucdo Técnica”.

9.3.1.5.2.1 O Certificado de Conformidade, como um instrumento formal emitido pelo BUREAU
VERITAS CERTIFICATION, deve conter no minimo:

a) razdo social, Cadastro Nacional de Pessoa Juridica-CNPJ e nome fantasia do fornecedor do objeto
da certificacao;

b) endereco completo;

¢) data de emisséo e validade do Certificado de Conformidade;

d) identificagdo da familia e dos modelos que a constitui, referenciando as caracteristicas que a
formam;
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€) nome, nimero de registro e assinatura do responséavel pelo BUREAU VERITAS CERTIFICATION;
f) modelo de certificacdo adotado;

g) humero e data do Relatério de Ensaio expedido pelo laboratério acreditado;

h) unidade fabril do produto certificado.

9.3.1.6 Registro do Objeto

Apbs a emissao do Certificado de Conformidade, o fornecedor deve solicitar o Registro do Objeto junto
ao Inmetro, conforme Portaria Inmetro n°® 512/2016 ou sua sucessora, anexando ao sistema o seguinte
documento, além daqueles exigidos pela referida Portaria:

a) Contrato de relacdo comercial entre fabricante/importador e fornecedor, quando o fornecedor néao for
o fabricante/importador do objeto a ser registrado.

9.3.2 Avaliacdo da manutencéo
A avaliagdo de manutencdo deve ser programada pelo BUREAU VERITAS CERTIFICATION, de
acordo com os critérios estabelecidos nas etapas subsequentes.

9.3.2.1 Plano de ensaios de manutencéao
Estes ensaios devem ser realizados e registrados, atendendo as etapas a seguir descritas.

9.3.2.1.1 Definigdo de ensaios a serem realizados

Para as familias contempladas no subitem 6.2.3 desta Instrucdo Técnica, 0s ensaios devem ser
realizados anualmente, de acordo com a tabela 3 desta Instru¢do Técnica. Para as familias
contempladas no subitem 6.2.4 desta Instrugcao Técnica, os ensaios devem ser realizados anualmente,
de acordo com a tabela 2 desta Instrucao Técnica.

9.3.2.6.2 Definicdo da amostragem de manutencéo

Para a realizacdo dos ensaios de manutencdo, o BUREAU VERITAS CERTIFICATION deve realizar a
coleta das amostras no comércio, em amostras de prova, contraprova e testemunha para todas as
familias certificadas, sendo coletado 1 (um) modelo por familia, respeitando os prazos estabelecidos no
subitem 9.3.2.1.1 desta Instru¢é@o Técnica.

9.3.2.1.3 Defini¢ao do laboratério de ensaios
A definicdo de laboratério de ensaios deve seguir 0s requisitos estabelecidos no RGCP.

9.3.2.2 Tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliacdo de manutencéo
Os critérios para tratamento de nao conformidades na etapa de avaliagcdo de manutencdo devem
seguir 0s requisitos estabelecidos no RGCP.

9.3.2.2.1 Caso seja suspenso ou cancelado o Certificado de Conformidade, o BUREAU VERITAS
CERTIFICATION deve informar ao Inmetro para que sejam tomadas ac¢des com relagédo ao Registro do
Objeto.

9.3.2.3 Confirmacgdo da manutencéo
Os critérios de confirmag¢édo da manutencdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

9.3.3 Avaliacéo de recertificacdo
Os critérios de avaliagdo para a recertificacdo devem seguir 0s requisitos estabelecidos no RGCP. O
prazo para a recertificacdo seré de 4 (quatro) anos.

9.3.3.1 Tratamento de ndo conformidades na etapa de Recertificacéo
Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliagdo de recertificagdo devem
seguir as condicdes descritas no RGCP.

9.3.3.2 Confirmacao da Recertificagcao
Os critérios para confirmacgédo da recertificacdo devem seguir as condi¢des descritas no RGCP.

9.3.3.3 Renovacéo do Registro do Objeto

Apbs a emissao do Certificado de Conformidade, o fornecedor deve solicitar o Registro do Objeto junto
ao Inmetro, conforme Portaria Inmetro n°® 512/2016 ou sua sucessora, anexando ao sistema o seguinte
documento, além daqueles exigidos pela referida Portaria:

a) Contrato de relacdo comercial entre fabricante/importador e fornecedor, quando o fornecedor néo for
o fabricante/importador do objeto a ser registrado.
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9.4 Modelo de Certificacdo 5 - Ensaio de tipo, avaliacdo e aprovacdo do Sistema de Gestao da
Qualidade do fabricante, acompanhamento através de auditorias no fabricante e ensaio em
amostras retiradas no comércio e no fabricante

9.4.1 Auditoria inicial dos Sistemas de Gestao da Qualidade
Os critérios de auditoria inicial do sistema de gestdo da qualidade devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP.

9.4.1.1 Além dos requisitos contemplados no item 6.2.3.1 do RGCP, o BUREAU VERITAS
CERTIFICATION deve avaliar também o SGQ do processo produtivo do utensilio de acordo com os
requisitos da Tabela 4.

Tabela 4: Itens de verificacio da norma ABNT NBR ISO 2001
REQUISITOS DO SGQ ABNT NBR ISO 9001

Manual da qualidade 422

9.4.1.2 Para MPE, a avaliacdo do SGQ do processo produtivo do utensilio deve ser realizada pelo
BUREAU VERITAS CERTIFICATION conforme a Tabela 5 a seguir:

Tabela 5: Itens de verificacio da norma ABNT NBR ISO 9001 para MPE

REQUISITOS DO SGQ ABNT NBR ISO 9001

Controle de documentos 423
Controle de registros 424
Processo de aquisicio 74.1
Verificacdo do produto adquirido 7.4.3
Controle de produgdo e prestagdo de servigo 7.5.1
Identificacdo e rastreabilidade 7.5.3
Preservacio do produto 7.5.5
Monitoramento e medi¢do de produto 8.2.4
Controle de produto ndo conforme 83

Acéo corretiva 8.5.2

9.4.2 Plano de ensaios iniciais

Apés a realizagdo da auditoria inicial na fabrica, o BUREAU VERITAS CERTIFICATION deve realizar o
plano de ensaios iniciais conforme os critérios estabelecidos no RGCP e nesta Instru¢do Técnica.
Devem ser realizados planos de ensaios individuais para cada familia.

O plano de ensaios iniciais deve contemplar a amostragem especificada no item 9.4.2.2 dentre os
modelos de uma mesma familia.

9.4.2.1 Defini¢8o dos ensaios a serem realizados
Os ensaios devem ser realizados de acordo com os requisitos pré-estabelecidos pelos itens 5.1 e 5.2
do RTQ.

9.4.2.2 Definicdo da amostragem
O BUREAU VERITAS CERTIFICATION é responsavel pela coleta aleatéria das amostras do utensilio a
ser certificado, por familia, conforme as tabelas a seguir.

Caso haja nao conformidades nos ensaios iniciais, para fins de prova, o solicitante da certificacdo pode
optar pela ndo realizacdo dos ensaios de contraprova e testemunha, com a finalidade de minimizar os
custos e iniciar as acdes corretivas.
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Tabela 6: Amostragem para os ensaios iniciais para panelas de pressio.

Amostragem

Critérios de Aceitacio

Prova | Contrapro | Testemunha
Ensaios va
L Conforme descrito no item 5.1.2.1 do
Partes elastomeéricas
RTQ
Capacidade volumétrica 4 4 4 Conforme descrifo no item 5.1.7 do RTQ
Revestinentos Conforme descrito no item 5.1.8 do RTQ
Marcacdes e instrucides Conforme descrito no item 5.1.9 do RTQ
Ensaios de Cantos Vives e 1* 1#* 1* Conforme descrito no item 5.2.5.5 do
Rebarbas RTQ
- iméric: 2 2 . .
Partes polimericas 2 Conforme descrito no item 5.1.5 do RTQ
; 1 i 5
Pressies de frabalho 1 1 1 Conforme descrito no item 5.1.6.1 do
RTQ
- P . 1 1 1 Conforme descrito no item 5.1.6.2 do
Pressio de resistencia hidrostatica
RTQ
Pressio de funcionamento das 1 1 1 Conforme descrito no item 5.1.6.3 do
valvulas de seguranca RTQ
Vilvula reguladora de pressio e . .
e £ P Conforme descrito no item 5.1.4 do RTQ
valvula de seguranca 1 1 1
Ensaio de névoa salina Conforme descrito no item 5.1.3 do RTQ
Total da amostragem por familia 10 10 10

Nota (*): para este ensaio podem ser utilizados os mesmos corpos de prova submetidos aos ensaios
de Marcacdes e Instru¢des, considerando 01 para prova, 01 para contra prova e 01 para testemunha.

Tabela 7: Amostragem para os ensaios iniciais para utensilios, com exceciio de panelas depressio.

Amostragem Critérios de Aceitacio
Prova | Contrapro | Testemunha
Ensaios va
Dimensoes Conforme descrito no item 5.2.2 do RTQ
Revestimentos Conforme descrito no item 5.2 3 do RTQ
Conforme descrito no item 5.2 .8 do RTQ
Cada utensilio deve ser marcado, de
maneira clara e permanente, com as
seguintes indicagdes:
4 4 4 a) Nome do fornecedor;
Marcacdes e instrucaes b) Identificagdo que garanta a
rastreabilidade do produto, e
c) Capacidade volumeétrica.
Para utensilios que nio possuam
capacidade volumeétrica, o fornecedor
devera especificar a dimensfio nominal.
Fixacio do termodifusor por
processo de impacto, no caso de
utensilios que possuam 1 1 1 Conforme descrito no item 5.2.4 do RTQ
termodifusor
Ensaio das propriedades 1 1 1
mecinicas Conforme descrito no item 5.2.5 do RTQ
Ensaia das propriedades fisicas 1 1 1 Conforme descrito no item 5.2.6 do RTQ
Ensaio das propriedades quimicas ) . )
1 1 1 Conforme descrito no item 5.2.7 do RTQ
Total da amostragem por familia 8 8 8
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9.4.2.3 Definicado do laboratério de ensaio
A definicdo de laboratorio de ensaios deve seguir 0s requisitos estabelecidos no RGCP.

9.4.2.4 Tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliacao inicial
Os critérios para tratamento de nédo conformidades na etapa de avaliagdo inicial devem seguir os
requisitos estabelecidos no RGCP.

9.4.2.5 Emisséo do certificado de conformidade
Os critérios para emisséo do Certificado de Conformidade na etapa de avaliacao inicial devem seguir
0s requisitos estabelecidos no RGCP.

9.4.2.5.1 Comissdo de Certificacao
Os critérios para a Comisséo de Certificacdo devem seguir as condicdes descritas no RGCP.

9.4.2.5.1.1 A analise feita pela Comisséo de Certificacéo deve ser realizada amostralmente e ndo tem o
objetivo de autorizar ou validar os Certificados de Conformidade mas, sim, servir para indicar melhorias
Nno processo.

9.4.2.5.2 Certificado de Conformidade

O Certificado de Conformidade tem sua validade de 4 (quatro) anos, e deve conter a seguinte redacao:
“A validade deste Certificado esta atrelada a realizagdo das avaliagbes de manutencido e de acordo
com as orientagdes previstas nesta Instru¢éo Técnica”.

9.4.2.5.2.1 O Certificado de Conformidade, como um instrumento formal emitido pelo BUREAU
VERITAS CERTIFICATION, deve conter no minimo:

a) razao social, Cadastro Nacional de Pessoa Juridica-CNPJ e nome fantasia do fornecedor do objeto
da certificacéo;

b) endereco completo;

¢) data de emisséo e validade do Certificado de Conformidade;

d) identificagdo da familia e dos modelos que a constitui, referenciando as caracteristicas que a
formam;

€) home, numero de registro e assinatura do responsével pelo BUREAU VERITAS CERTIFICATION;

f) modelo de certificagdo adotado;

g) numero e data do Relatério de Ensaio expedido pelo laboratério acreditado;

h) unidade fabril do produto certificado.

9.4.2.6 Registro do Objeto

Apb6s a emissao do Certificado de Conformidade, o fornecedor deve solicitar o Registro do Objeto junto
ao Inmetro, conforme Portaria Inmetro n° 512/2016 ou sua sucessora, anexando ao sistema o seguinte
documento, além daqueles exigidos pela referida Portaria:

a) Contrato de relagdo comercial entre fabricante/importador e fornecedor, quando o fornecedor néo for
o fabricante/importador do objeto a ser registrado.

9.4.3 Avaliacdo de manutencéo
A avaliagdo de manutencdo deve ser programada pelo BUREAU VERITAS CERTIFICATION, de
acordo com os critérios estabelecidos nas etapas subsequentes.

9.4.3.1 Auditoria de manutencéo
Os critérios para auditoria de manutencao devem seguir 0s requisitos estabelecidos no RGCP com a
periodicidade de 2 (dois) anos.

9.4.3.1.1 Defini¢do de ensaios a serem realizados
Os ensaios devem ser realizados com a periodicidade de 02 (dois) anos, de acordo com o item 9.4.2.1
desta Instrucéo Técnica.

9.4.3.1.2 O BUREAU VERITAS CERTIFICATION deve avaliar o SGQ do fabricante de acordo com o
item 9.4.1 desta Instrugcdo Técnica.

9.4.3.2 Plano de ensaios de manutencéo

Estes ensaios devem ser realizados e registrados, atendendo as etapas a seguir descritas.
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9.4.3.2.1 Definicdo dos ensaios a serem realizados

Para as familias contempladas no subitem 6.2.3 desta Instrucdo Técnica, 0s ensaios devem ser
realizados a cada 02 (dois) anos, de acordo com a tabela 7 desta Instrugdo Técnica. Para as familias
contempladas no subitem 6.2.4 desta Instrugdo Técnica, os ensaios devem ser realizados anualmente,
de acordo com a tabela 6 desta Instrugdo Técnica.

9.4.3.2.2 Definicdo da amostragem de manutencéao

Para a realizacdo dos ensaios de manutencdo, o BUREAU VERITAS CERTIFICATION deve realizar a
coleta das amostras no comércio, em amostras de prova, contraprova e testemunha para todas as
familias certificadas, sendo coletado 1 (um) modelo por familia, respeitando os prazos estabelecidos no
subitem 9.4.3.2.1 desta Instrucédo Técnica.

9.4.3.2.3 Definicao do laboratério de ensaios
A definicdo de laboratorio de ensaios deve seguir 0s requisitos estabelecidos no RGCP.

9.4.3.3Tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliagcdo de manutencéo
Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliagdo de manutengdo devem
seguir as condicdes descritas no RGCP.

9.4.3.3.1 Caso seja suspenso ou cancelado o Certificado de Conformidade, 0 BUREAU VERITAS
CERTIFICATION deve informar ao Inmetro para que sejam tomadas a¢6es com relacdo ao Registro do
Objeto.

9.4.3.3.2 O BUREAU VERITAS CERTIFICATION deve emitir um Relatério de Acompanhamento de
Acdes Corretivas detalhando as ac¢Ges adotadas para eliminagdo da(s) ndo conformidade(s) e a(s)
evidéncia(s) de implementacéo e sua efetividade.

9.4.3.3.3 O BUREAU VERITAS CERTIFICATION deve anexar os relatérios de ensaios fornecidos pelo
laboratério ao Relatério de Acompanhamento de A¢des Corretivas.

9.4.3.4 Confirmacgédo da Manutencéo
Os critérios de confirmag¢do da manutencdo devem seguir os requisitos estabelecidos ho RGCP.

9.4.4 Avaliacéo de Recertificagcéo
Os critérios gerais de avaliagdo para a recertificacdo estdo contemplados no RGCP. O prazo para a
recertificacdo sera de 4 (quatro) anos.

9.4.4.1 Tratamento de ndo conformidades na etapa de Recertificacéo
Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliacdo de recertificacdo devem
seguir as condic¢des descritas no RGCP.

9.4.4.2 Confirmacgéo da Recertificagdo
Os critérios para confirmacgédo da recertificacdo devem seguir as condi¢es descritas no RGCP.

9.4.4.3 Renovacéo do Registro do Objeto

Apé6s a emissado do Certificado de Conformidade, o fornecedor deve solicitar a renovacao do Registro
do Objeto junto ao Inmetro, conforme Portaria Inmetro n® 512/2016 ou sua sucessora, anexando ao
sistema o seguinte documento, além daqueles exigidos pela referida Portaria:

a) Contrato de relagdo comercial entre fabricante/importador e fornecedor, quando o fornecedor néo for
o fabricante/importador do objeto a ser registrado.

9.5 Modelo de Certificagdo 1b — Ensaio de Lote

9.5.1 Plano de ensaios

O BUREAU VERITAS CERTIFICATION deve realizar o plano de ensaios iniciais conforme os critérios
estabelecidos no RGCP e nesta Instrugédo Técnica.

Devem ser realizados planos de ensaios individuais para cada familia.

O plano de ensaios iniciais deve contemplar a amostragem especificada no item 9.5.6.2 dentre os
modelos de uma mesma familia.

9.5.1.1 Definicdo dos ensaios a serem realizados

Os ensaios devem ser realizados de acordo com 0s requisitos pré-estabelecidos pelos itens 5.1 e 5.2
do RTQ.
Copyright 2018. Bureau Veritas Certification
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9.5.6.2 Definicdo da amostragem

O BUREAU VERITAS CERTIFICATION é responsavel pela coleta das amostras do utensilio a ser
certificado, por familia, conforme tabela a seguir.

Tabela 8: Amostragem para os ensaios para a certificacio das familias dos aparelhos

Ensaios Tamanho do Lote _-\.mostl'agem
Prova Contra-prova Testemunha
. . 1a 5000 10 10 10
Ct';":ff"il’:‘;:ﬂfca,s 5.001 a 10.000 20 20 20
Igual ou acima de 10.001 30 30 30

9.5.6.2.1 A amostragem da tabela 8 deve ser dividida proporcionalmente aos ensaios estabelecidos
pelas tabelas 6 e 7 desta Instrugéo Técnica.

9.5.1.3 Definigao do laboratério de ensaios
A definicdo de laboratdrio de ensaios deve seguir as condi¢des descritas no RGCP.

9.5.2 Tratamento de ndo conformidades na etapa de Recertificacéo
N&o aplicavel.

9.5.3 Emisséo do Certificado de Conformidade
Os critérios para emissdo do Certificado de Conformidade para o Lote devem seguir as condi¢des
descritas no RGCP.

9.5.3.1 Comisséo de Certificagcao
N&o aplicavel.

9.5.3.2 Certificado de Conformidade
O Certificado de Conformidade tem sua validade indeterminada, sendo vélida apenas para o lote em
questao, que deve ser mencionado no Certificado.

9.5.3.2.1 O Certificado de Conformidade, como um instrumento formal emitido pelo BUREAU VERITAS
CERTIFICATION, deve conter no minimo:

a) razao social, Cadastro Nacional de Pessoa Juridica-CNPJ e nome fantasia do fornecedor do objeto
da certificacéo;

b) endereco completo;

¢) data de emisséo e validade do Certificado de Conformidade;

d) identificagdo da familia e dos modelos que a constitui, referenciando as caracteristicas que a
formam;

€) home, numero de registro e assinatura do responséavel pelo BUREAU VERITAS CERTIFICATION;

f) modelo de certificagdo adotado;

g) identificacdo do lote (nUmero da LI, quantidade, data de fabricacdo), quando aplicavel,

h) nimero e data do Relatério de Ensaio expedido pelo laboratério acreditado;

i) unidade fabril do produto certificado.

9.5.4 Registro do Objeto

Apb6s a emissao do Certificado de Conformidade, o fornecedor deve solicitar o Registro do Objeto junto
ao Inmetro, conforme Portaria Inmetro n° 512/2016 ou sua sucessora, anexando ao sistema o seguinte
documento, além daqueles exigidos pela referida Portaria:

a) Contrato de relagdo comercial entre fabricante/importador e fornecedor, quando o fornecedor néo for
o fabricante/importador do objeto a ser registrado.

10. TRATAMENTO DE RECLAMACOES
Os critérios para tratamento de reclamacdes devem seguir 0s requisitos estabelecidos no RGCP.

11. ATIVIDADES EXECUTADAS POR OCP’s ESTRANGEIROS
Os critérios para atividades executadas por OCP’s estrangeiros devem seguir 0s requisitos
estabelecidos no RGCP.

12. TRANSFERENCIA DA CERTIFICAGAO
Os critérios para transferéncia da certificacdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
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13. ENCERRAMENTO DA CERTIFICACAO
Os critérios para encerramento de Certificacdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

14. SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE
Os critérios gerais para o Selo de ldentificacdo da Conformidade estdo contemplados no RGCP e no
Anexo A desta Instrugdo Técnica.

15 AUTORIZACAO PARA USO DO SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE
Os critérios para Autorizagdo do uso do Selo de ldentificacdo da Conformidade devem seguir as
condicdes descritas no RGCP e nesta Instrugcdo Técnica.

15.1 A autorizacdo do uso do Selo de Identificacdo da Conformidade é realizada quando o objeto esta
em conformidade com os critérios definidos neste documento e nesta Instrucdo Técnica do objeto,
mediante a concessao do Registro do Objeto.

15.2 A validade do Selo de Identificacdo da Conformidade esta vinculada a validade do Registro do
Objeto.

16. RESPONSABILIDADES E OBRIGACOES
Os critérios para responsabilidades e obriga¢des devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

16.1 Obrigac6es do Fornecedor

16.1.1 O fornecedor deve aplicar o Selo de ldentificacdo da Conformidade em todos os produtos
registrados, conforme critérios estabelecidos no RGCP e nesta Instrugdo Técnica.

16.6.2 O fornecedor deve acatar as decisdes pertinentes ao Registro tomadas pelo Inmetro.

16.1.3 O fornecedor deve retirar do mercado produtos registrados que apresentem irregularidades e
dar disposicao final obedecendo a legislacdo vigente.

16.2 Obrigacfes do OAC

16.2.1 Realizar a verificacdo da conformidade do produto a qualquer tempo, caso seja solicitado pelo
Inmetro.

16.2.2 Orientar o fornecedor quanto & necessidade de registrar o produto junto ao Inmetro.

17 ACOMPANHAMENTO NO MERCADO
Os critérios para acompanhamento no mercado devem seguir as condi¢des descritas no RGCP.

18. PENALIDADES
Os critérios para aplicacdo de penalidades devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

19 DENUNCIAS

19.1 O Inmetro disponibiliza o canal da Ouvidoria para denuncias, reclamagfes e sugestfes, atravées
dos seguintes canais, preferencialmente:

pelo email, ouvidoria@inmetro.gov.br ;

pelo telefone, 0800 285 18 18; e também disponivel nos enderecos

sitio, www.inmetro.gov.br/ouvidoria;

endereco, Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia — Inmetro, Rua da Estrela, 67, 20.
Andar — Rio Comprido, CEP 20251-900 — Rio de Janeiro — RJ.
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ANEXO A - MODELOS PARA O SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

A.1 A identificacdo da conformidade deve ser gravada no rotulo ou na embalagem. de forma clara.
indelével e ndo violavel. impresso (em forma de adesivo ou ndo). contendo o selo com a marca do
Inmetro. o numero do registro e a logomarca do OCP. podendo seguir um dos modelos do Selo de

Identificacdo da Conformidade descritos na figura A.1. com exce¢do dos utensilios que possuam
revestimentos.

Seguranca

Registro
XXX XXX/ANO

Compulsério

ocPcoot

Pantone 1235 Tons de Cinza

100% H 100%
80% H 9%
CMYK W 70%

C2 M34Y94 KO
C2 M27Y90 KO

Seguranca

Registro T
XXX XXX/ANO

0CF 0001 Compulsél’io INMETRO

Tamanho minimo

50 mm

Figura A.1 — Formato e dimensdes do Selo de Identificacdo da Conformidade.
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A2 Para os utensilios que possuam revestimentos deve ser utilizado o Selo de Identificacdo da
Conformidade conforme a figura A.2. devendo ser aposto no rotulo na embalagem de forma impressa
ou de adesivo. de forma clara. visivel ao consumidor para sua decisdo de compra.

4

44

| 3

19

22

Seguranca
Aderéncia Ig

Compulsoério

REGISTRO INMETRO XXX X)XOUAno

Empresa / Fornecedor XXXXX
Marca ou Logo XX
Modelo XXX

Menos aderente

L IA>
B>
C>

. D

Mais aderente

IMPORTANTE: E VEDADA A REMOCAO DESTA ETIQUETA ANTES DA VENDA

Figura A.2 — Formato e dimensdes do Selo de Identificacdo da Conformidade para utensilios com

revestimentos.
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A3 A figura A.2 deve ser impressa em fundo branco e com texto na cor preta. As faixas de eficiéncia
devem obedecer ao padrdo de cores CMYK (ciano. magenta. amarelo e preto). conforme Quadro 1 ou
no padrao de cores RGB (vermelho. verde e azul) conforme Quadro 2:

Quadro 1 — Padriao CMYK formador das cores da ENCE

Classes Ciano Magenta Amarelo Preto
- 100 0 100 0
B 30 0 100 0
C 0 100 0
D 30 100 0

Quadro 2 — Padriao RGB formador das cores da ENCE

Classes Red Green Blue
oA 0 128 0
B 153 204 0
C 255 255 0
D 255 153 0
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ANEXO B - MEMORIAL DESCRITIVO
B.1 O Memorial Descritivo deve conter, no minimo, as seguintes informacées:

DADOS GERAIS

Razdo social do fabricante/importador:
Modelos e familia de utensilio:

Nome e endereco do fabricante:
Denominagdes comerciais:

CARACTERISTICAS GERAIS DO UTENSILIO
Material:

Processo de Fabricacdo:

Dimensdes:

Tipo de utensilio:

POSICIONAMENTO DAS CERTIFICACOES OBRIGATORIAS (SELO)
Marca do fabricante e ou importador: como esta posicionada.

ANEXOS
Desenhos e/ou Catalogos Técnicos.

Data do Documento Assinaturas dos responsaveis do fornecedor

Analisado pelo OCP em:
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ANEXO C - DOCUMENTOS PARA AVALIA(;AO DA CONFORMIDADE COM A

REGULAMENTACAO ANVISA
C.1 Panelas metalicas sem revestimento

C.1.1 Declaracdo: Auto Declaracdo sem Revestimento Panelas de Pressdo — Anexo Cl,ou Auto
Declaracdo sem Revestimento Utensilios — Anexo C2;

C.6.2 Laudo de analise de impurezas onde o teor de impurezas constituido de chumbo, arsénio,
cadmio, mercurio, antiménio e cobre deve ser inferior a 1% para atendimento a RDC n° 20/2007 ou
suas respectivas sucessoras;

C.1.3 Laudo de analise de impurezas onde o limite individual de arsénio, mercuario e chumbo devem ser
< que 0,01% para atendimento a RDC n° 20/2007 ou suas respectivas sucessoras.

C.2 Panelas metalicas com revestimento esmaltado

C.2.1 Declaracdo: Auto Declaracdo sem Revestimento Panelas de Pressdo — Anexo C1 ou Auto
Declaragdo sem Revestimento Utensilios — Anexo C2;

C.2.2 Laudo de analise de impurezas onde o teor de impurezas constituido de chumbo, arsénio,
caddmio, mercurio, antiménio e cobre deve ser inferior a 1% para atendimento a RDC n° 20/2007 ou
suas respectivas sucessoras;

C.2.3 Laudo de andlise de impurezas onde o limite individual de arsénio, mercurio e chumbo deve ser <
que 0,01% para atendimento a RDC n° 20/2007 ou suas respectivas sucessoras;

C.2.4 Laudo de analise de migracdo total realizada no produto final (panela) para atendimento a
Portaria 27/1996 ou suas respectivas sucessoras;

C.2.5 Laudo de anélise de migrag&o especifica de cddmio e chumbo realizada no produto final (panela)
para atendimento a Portaria 27/1996 ou suas respectivas sucessoras.

C.3 Panelas metdlicas com revestimento polimérico

C.3.1 Declaracdo: Auto Declaracdo sem Revestimento Panelas de Pressdo — Anexo C1 ou Auto
Declaragdo sem Revestimento Utensilios — Anexo C2;

C.3.2 Laudo de analise de impurezas onde o teor de impurezas constituido de chumbo, arsénio,
cadmio, mercurio, antiménio e cobre deve ser inferior a 1% para atendimento a RDC n° 20/2007 ou
suas respectivas sucessoras;

C.3.3 Laudo de andlise de impurezas onde o limite individual de arsénio, mercirio e chumbo deve ser <
que 0,01% para atendimento a RDC n° 20/2007 ou suas respectivas sucessoras.

C.3.4 Laudo de andlise de migragéo total realizada no produto final (panela) para atendimento a RDC
n° 51/2010/ e RDC 105/99 ou suas respectivas sucessoras;

C.3.5 Declaragéo de atendimento as listas positivas da RDC n° 17/2008 — Lista positiva de aditivos e
RDC 56/2012 - Lista positiva de mondmeros e substancias iniciadoras, ou suas respectivas
sucessoras (Assinada pelo representante legal) — Anexo C3.

C.3.6 Laudo de analise de migracdo especifica realizada no produto final (panela) quando houver
substancias com LME (limite de migragdo especifica) ou com LC (limite de composi¢do) para
atendimento a RDC n° 17/2008 — Lista positiva de aditivos e RDC 56/2012 — Lista positiva de
mondmeros e substancias iniciadoras ou suas respectivas sucessoras;

C.3.7 Laudo de migracao especifica de metais realizada no produto final (panela) para atendimento a
RDC n° 52/2010 ou suas respectivas sucessoras (Ensaio somente para polimeros coloridos);

C.3.8 Laudo de migragéo de substancias de conferem cor para atendimento a RDC n° 52/2010 ou suas
respectivas sucessoras (Ensaio somente para polimeros coloridos);

C.3.9 Laudo das analises em pigmentos organicos (sobre os corantes em forma de ingredientes ativos)
ou pigmentos inorganicos (sobre os corantes em forma de ingredientes ativos), caso estes estejam
presentes, para atendimento a RDC n° 52/2010 ou suas respectivas sucessoras;
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C.3.10 Laudo das analises no pigmento negro de fumo, caso este esteja presente, para atendimento a
RDC n° 52/2010 ou suas respectivas sucessoras.

C.4 Partes elastoméricas

C.4.1 Declaracao de atendimento a lista positivas de materiais elastoméricos da RDC n° 123/2001 ou
suas respectivas sucessoras (Assinada pelo representante legal) — Anexo C4;

C.4.2 Laudo de analise de migracao total para atendimento da RDC n° 123/2001/RDC n° 51/2012 ou
suas respectivas sucessoras;

C.4.3 Laudo de analise de migragdo especifica quando houver substancias com LME (limite de
migracao especifica) ou com LC (limite de composicdo) para atendimento a RDC 123/2001 ou suas
respectivas sucessoras;

C.4.4 Laudo de migracéo especifica de metais realizada para atendimento a RDC n° 52/2010 ou suas
respectivas sucessoras (Ensaio somente para elastdmeros coloridos);

C.4.5 Laudo de migragéo de substancias de conferem cor para atendimento a RDC n° 52/2010 ou suas
respectivas sucessoras (Ensaio somente para elastdmeros coloridos);

C.4.6 Laudo das analises em pigmentos organicos (sobre os corantes em forma de ingredientes ativos)
ou pigmentos inorganicos (sobre os corantes em forma de ingredientes ativos), caso estes estejam
presentes, para atendimento a RDC n° 52/2010 ou suas respectivas sucessoras;

C.4.7 Laudo das analises no pigmento negro de fumo, caso este esteja presente, para atendimento a
RDC n° 52/2010 ou suas respectivas sucessoras;

C.5. Panelas metalicas com tampa de vidro

C.5.1 Para o corpo da panela, caso este possua revestimento polimérico, devem ser exigidos 0s
documentos do subitem C.3.

C.5.2 Para a tampa vitrea ndo s&do necessarios ensaio de migracao.
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ANEXO C1 - Auto Declaracdo sem Revestimento Panelas de Presséo
AUTO DECLARACAO

A (neste campo deve-se inserir o nome do fornecedor),sito a (aqui deve-se inserir o endereco completo
do fornecedor), inscrita no CNPJ (inserir o nimero do CNPJ da empresa), declara que os componentes
da formulacdo dos produtos (neste campo deve-se inserir as descricdes das panelas — objeto de
certificacdo) constam na Lista Positiva da seguinte Resolucao:

- Resolucdo RDC n° 20, de 22 de marco de 2007 que —aprova o Regulamento Técnico sobre
Disposicdes para Embalagens, Revestimentos, Utensilios, Tampas e Equipamentos Metalicos em
Contato com Alimentosll, publicada pela Anvisa — Agéncia Nacional de Vigilancia Sanitaria, do
Ministério da Saude.

Declaramos também que o corpo e tampa quando metélica das panelas de pressédo € fabricado no
seguinte material:

() Aluminio laminado - ligas constantes da ABNT NBR ISO 209, das séries 1XXX, 3XXX, 4XXX, 5XXX,
B6XXX ou 8XXX com excecdo das seguintes ligas: 4009, 4026, 4032, 4145, 4145A, 8090, 8091 ou 8093;
() Aluminio fundido - ligas 356.0, 360.2 ou 443.1, conforme ABNT NBR 15975;

() Aco inoxidavel laminado: ligas AlSI 304, 316 ou 444, conforme ASTM A240M;

() Aco laminado para estampagem profunda;

() Ferro fundido.

Esta declaracdo e as informacdes fornecidas na mesma séo de total responsabilidade do Contratante
(cliente).

Assinatura do Responsavel Legal
Nome completo:

CPF:

Data: (DD/MM/AAAA)
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ANEXO C2 - Auto Declaracdo sem Revestimento Utensilios.

AUTO DECLARAGAO

A (neste campo deve-se inserir o nome do fornecedor),sito a (aqui deve-se inserir o endereco completo
do fornecedor), inscrita no CNPJ (inserir o nimero do CNPJ da empresa), declara que os componentes
da formulacdo dos produtos (neste campo deve-se inserir as descricdes das panelas — objeto de
certificacdo) constam na Lista Positiva da seguinte Resolucao:

- Resolugdo RDC n° 20, de 22 de margo de 2007 que “aprova o Regulamento Técnico sobre
Disposicdes para Embalagens, Revestimentos, Utensilios, Tampas e Equipamentos Metalicos em
Contato com Alimentos”, publicada pela Anvisa — Agéncia Nacional de Vigilancia Sanitaria do Ministério

da Saude.

Declaramos também que o corpo e tampa quando metalica das panelas de pressdo é fabricado no

seguinte material:

() Aluminio laminado, conforme ABNT NBR ISO 209.
() Aluminio fundido, conforme ABNT NBR 15975.

() Aco inoxidavel laminado, conforme ABNT NBR 5601.
() Aco laminado para estampagem profunda.

() Aco laminado para estampagem média.

() Ferro fundido.
() Cobre.

Esta declaracdo e as informacdes fornecidas na mesma sdo de total responsabilidade do Contratante

(cliente).

Assinatura do Responsavel Legal

Nome completo:
CPF:
Data: (DD/MM/AAAA)
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ANEXO C3 - Auto Declaracdo com Revestimento Polimérico.
AUTO DECLARACAO

A (neste campo deve-se inserir 0 nome do fornecedor), sito a (aqui deve-se inserir o endereco
completo do fornecedor), inscrita no CNPJ (inserir o nimero do CNPJ da empresa), declara que os
componentes da formulacdo dos produtos (neste campo deve-se inserir as descricdes das panelas —
objeto de certificacdo) constam nas Listas Positivas das seguintes Resolucdes:

- Resolucdo RDC n° 56, de 16 de novembro de 2012 que “dispde sobre a Lista Positiva de mondmeros,
outras substancias iniciadoras e polimeros autorizados para a elaboracdo de embalagens e
equipamentos plasticos em contato com alimentos”;

- Resolugédo RDC n° 17, de 12 de janeiro de 2008 que “dispbe sobre Regulamento Técnico sobre Lista
Positiva de Aditivos para Materiais Plasticos destinados a Elaboracdo de Embalagens e Equipamentos
em Contato com Alimentos”, ambas publicadas pela Anvisa — Agéncia Nacional de Vigilancia Sanitaria
do Ministério da Saude.

Os artigos, objetos de certificag@o, possuem substéncias com Limites de Migracdo Especifica (LME)
na(s) Lista(s) Positiva(s)?

() Néo

() Sim, especifique abaixo:

Substancia CAS Number

Reiteramos ainda que, para o atendimento completo dos requisitos desses regulamentos, os artigos
fabricados com as substancias acima declaradas, devem ser submetidos aos ensaios de migracéo total
e migracao especifica, quando pertinente, cumprindo com os LME.

Assinatura do Responsavel Legal
Nome completo:

CPF:

Data: (DD/MM/AAAA)
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ANEXO C4 - Auto Declaracdo com Elastémero.
AUTO DECLARACAO

A (neste campo deve-se inserir o nome do fornecedor),sito a (aqui deve-se inserir o endereco completo
do fornecedor), inscrita no CNPJ (inserir o nimero do CNPJ da empresa), declara que os componentes
da formulacdo dos produtos (neste campo deve-se inserir as descricdes das panelas — objeto de
certificacdo) constam nas Listas Positivas da seguinte Resolucao:

- Resolucdo n° 123, de 19 de junho de 2001 Aprova o Regulamento Técnico sobre Embalagens e
Equipamentos Elastoméricos em Contato com Alimentos, ambas publicadas pela Anvisa — Agéncia
Nacional de Vigilancia Sanitaria do Ministério da Saude.

Os artigos, objetos de certificagdo, possuem substéncias com Limites de Migragdo Especifica (LME)
na(s) Lista(s) Positiva(s)?

() Néo

() Sim, especifiqgue abaixo:

Substancia CAS Number

Reiteramos ainda que, para o atendimento completo dos requisitos desses regulamentos, os artigos
fabricados com as substancias acima declaradas, devem ser submetidos aos ensaios de migracéo total
e migracao especifica, quando pertinente, cumprindo com os LME.

Assinatura do Responsavel Legal
Nome completo:

CPF:

Data: (DD/MM/AAAA)
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ANEXO D- ESCLARECIMENTOS

D.1 Esclarecer que para a constituicdo das familias 1, 2, 3 e 4, desde que possuam 0 mesmo material
de construgdo e o mesmo tipo de revestimento, os utensilios que possuirem apenas a pintura externa
como diferenga fazem parte da mesma familia. Entretanto, deve-se considerar que:

- caso possuam revestimento, os referidos utensilios devem estar contemplados em outra familia,
sendo aplicaveis os ensaios pertinentes a estes tipos de utensilios;

- os referidos utensilios devem ser submetidos ao “Ensaio de aderéncia no metal” (ensaio de grade).

D.2 Esclarecer que para a constituicao das familias 1, 2, 3 e 4, os utensilios que possuam cabos, alcas,
pomeéis, partes elastoméricas, valvulas ou outro componente que os diferencie, fazer parte da mesma
familia, sendo de responsabilidade do BUREAU VERITAS CERTIFICATION a selecao dos utensilios
mais criticos para 0s ensaios.

D.3 Esclarecer que para a constituicdo das familias de panelas de presséo, os utensilios que possuam
espessuras diferentes séo caracterizados como familias distintas, uma vez que o projeto ndo é o
mesmo para ambas.

D.4 Esclarecer que a quantidade de amostras para todo e qualquer ensaio deve seguir 0 preconizado
na regulamentacdo, mesmo que a norma técnica de referéncia contemple valores diferentes.

D.5 Esclarecer que as amostras para o “Ensaio de névoa salina” contemplado na Tabela 2 desta
Instrucdo Técnica sdo as mesmas submetidas ao ensaio “Valvula reguladora de pressao e valvula de
seguranga’”.

D.6 Esclarecer que os ensaios das propriedades mecéanicas e das propriedades fisicas em chaleiras
gue possuirem alca curva fixada em dois pontos, a referéncia para a aplicagcao da forca ou de medicao
deve ser o centro da alca. Caso seja fixada em apenas um ponto, deve ser considerada a distancia a
1/3 da extremidade livre, simulando o ponto de apoio (m&o) do usuario.

D.7Esclarecer que para o ensaio de “Resisténcia ao Calor’, conforme estabelecido no subitem 5.2.6.4
do RAC, aplica-se a todas as familias.
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