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1. HISTORICO DE MUDANCAS
PAGINA SUMARIO DE MUDANCA DATA ELABORADO APROVADO
Emissao inicial — Cancelar IT 551C BR e
Todas IT 543C BR 09/07/2019 MHS AMS
2. ESCOPO
2.1 OBJETIVO

Esta Instrucdo Técnica tem por finalidade estabelecer os critérios e procedimentos para avaliacdo da
conformidade das embalagens, tanques portateis e contentores intermediarios para granéis - IBC
utilizados no transporte terrestre de produtos perigosos, com foco na seguranca, por meio do
mecanismo de certificacado.

Nota 1: Para efeito desta Instrucdo Técnica, as embalagens, embalagens grandes, contentores
intermediérios para granéis - IBC, embalagens refabricadas, embalagens recondicionadas, tanques
portateis e embalagens reutilizaveis utilizadas no comércio varejista de combustiveis, destinados ao
transporte terrestre de produtos perigosos, sédo aqui denominados simplesmente como “embalagem(ns)”.

Nota 2: Para efeito Instru¢do Técnica, o termo “fabricante” inclui também aquele que atua como
montador de embalagens combinadas, bem como recondicionador e refabricante de embalagens.

2.2 ESCOPO DA APLICACAO
Os requisitos desta Instrugdo Técnica se aplicam aos seguintes produtos:

| - Embalagens utilizadas no transporte terrestre de produtos perigosos; cuja massa liquida ndo exceda
a 400 quilogramas (inclusive) ou cujo volume néo exceda a 450 litros (inclusive);

Il - Embalagens grandes utilizadas no transporte terrestre de produtos perigosos, cuja massa liquida
exceda a 400 quilogramas (inclusive) ou cujo volume exceda a 450 litros (inclusive), mas ndo exceda a
3.000 litros (inclusive);

Il - Contentores intermediérios para granéis - IBC, utilizados no transporte terrestre de produtos
perigosos, cujo volume exceda a 450 litros (inclusive) e ndo exceda a 3.000 litros (inclusive);

IV - Embalagens refabricadas utilizadas no transporte terrestre de produtos perigosos, cuja massa
liquida ndo exceda a 400 quilogramas (inclusive) ou cujo volume néo exceda a 450 litros (inclusive);

V - Embalagens recondicionadas utilizadas no transporte terrestre de produtos perigosos, cuja massa
liquida ndo exceda a 400 quilogramas (inclusive) ou cujo volume néo exceda a 450 litros (inclusive);

VI - Tanques portateis utilizados no transporte terrestre de produtos perigosos, cujo volume exceda a
450 litros (inclusive);

VII - Embalagens reutilizaveis, utilizadas no mercado varejista de combustiveis automotivos, cujo
volume n&o exceda a 200 litros (inclusive);

2.3 - EXCLUEM-SE OS SEGUINTES PRODUTOS:
| - Contentores de Mdltiplos Elementos para Gas (MEGC);

Il - Contentores para Granéis; Ill - Embalagens reutilizaveis ndo utilizadas no mercado varejista de
combustiveis automotivos;

IV - Contentores intermediarios para granéis - IBC refabricados;
V - Contentores intermediarios para granéis - IBC recondicionados.
2.4 - Esta atividade de certificacao € realizada de acordo com o disposto na ABNT NBR ISO/IEC 17065

2.5 - Esta instrucdo técnica deve ser usada para a certificacdo do objeto, em associacdo com o
procedimento GPO1P-BR e as normas técnicas correspondentes.
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2.6 - AGRUPAMENTO PARA EFEITO DE CERTIFICAGAO

2.6.1 - Para efeito da certificacdo aplica-se o conceito de modelo ou de familia, de acordo com os
Anexos Especificos desta Instrugéo Técnica.

2.6.2. Os critérios para agrupamento por modelo ou familia estdo definidos nos Anexos Especificos

desta Instrucédo Técnica.

3. MANUTENCAO

3.1 A responsabilidade pela manutencéo e atualizagdo desta Instrugdo Técnica é do Coordenador

Técnico.

3.2 Aresponsabilidade pela aprovacao desta Instrucéo Técnica é da Geréncia Técnica.

4. REFERENCIAS

GPO1 P-BR

Procedimento para Certificacdo de Produtos.

IA 31 BR

Qualificacéo e Classificacdo de Competéncia de Auditores —
Produto

Resolugdo ANTT n.° 5.232, de 14 de
dezembro de 2016, suas alterac¢des ou
substituicdes.

Aprova as Instru¢bes Complementares ao Regulamento do
Transporte Terrestre de Produtos Perigosos.

Resolugdo ANTT n.° 3.665, de 04 de
maio de 2011, suas alteracdes ou
substituicoes.

Atualiza o Regulamento para o Transporte Rodoviario de
Produtos Perigosos.

Instrucdo Técnica Inmetro n.° 118, de 06
de marc¢o de 2015, suas alteracdes ou
substituicdes.

Requisitos Gerais de Certificacdo de Produto - RGCP.

Instrugdo Técnica Inmetro n.° 250, de 03
de junho de 2016, suas altera¢gbes ou
substituicdes.

Aprova requisitos aplicaveis a todos os processos de
certificacdo de produtos, conduzidos com base em Requisitos
de Avaliagdo da Conformidade regidos ou ndo pelo RGCP.

ABNT NBR 5426:1989

Planos de amostragem e procedimentos na inspecao por
atributos.

ABNT NBR 14725-3:2017

Produtos quimicos - Informag¢8es sobre seguranca, saude e
meio ambiente - Rotulagem.

ABNT NBR 14725-4:2014

Produtos quimicos - Informag¢8es sobre seguranca, saude e
meio ambiente - Ficha de informac¢des de seguranca de
produtos quimicos (FISPQ).

5. SIGLAS E DEFINICOES

5.1 SIGLAS

ANTT | Agéncia Nacional de Transportes Terrestres
CNPJ Cadastro Nacional de Pessoa Juridica

ONU Organizacao das Nacoes Unidas

RGCP | Requisitos Gerais de Certificacdo de Produtos

5.2 DEFINICOES

Para fins desta Instrucdo Técnica,

sdo adotadas as definicbes contidas nos documentos

complementares citados no item 4 acima e a seguir.

5.2.1 Modelo representativo

Modelo de embalagem que representa uma determinada familia, selecionado dentre os modelos
contidos em uma mesma familia, por conter o maior nivel de complexidade, quanto as especificacdes
técnicas de projeto (dimens@es, produto perigoso a ser transportado, entre outros).
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6. QUALIFICACAO DA EQUIPE DE AUDITORES

A equipe de auditores para Avaliacdo da Conformidade, deve atender aos requisitos de qualificacéo
de auditores e especialistas do BUREAU VERITAS CERTIFICATION conforme IA 31 BR (Qualificacéo
e Classificacdo de Competéncia de Auditores — Produto).

7. CONDICOES GERAIS

7.1 BUREAU VERITAS CERTIFICATION tem responsabilidade pela implementacdo do programa de
avaliacdo da conformidade definido nesta Instrucao.

7.2 A identificacdo da certificacdo no ambito do BUREAU VERITAS CERTIFICATION ou do SBAC nos
produtos tem por objetivo indicar a existéncia de um nivel adequado de confianca de que os produtos
estdo em conformidade com esta Instrugdo Técnica.

7.3 O uso da identificacdo da certificagéo no ambito do BUREAU VERITAS CERTIFICATION ou do
SBAC no produto estd vinculado a concessdo do Certificado de Aprovacdo emitido pelo BUREAU
VERITAS CERTIFICATION, conforme previsto nesta Instrugdo Técnica, € aos compromissos
assumidos pela empresa através do Contrato de Servigcos firmado com o mesmo. Para os Programas
de Avaliacdo da Conformidade dos quais o Registro do Objeto é obrigatério, a autorizagdo para
utilizacdo do selo de identificacdo da conformidade, bem como a comercializacdo do objeto, € dada
pelo Inmetro, condicionada a existéncia do Certificado de Aprovacéo.

7.4 O Certificado de Aprovacédo deve conter no minimo os dados definidos no GPO1P — BR e os
definidos nesta Instrugdo Técnica.

7.5 Caso haja revisdo das normas que servem de referéncia para a concessdo do Certificado de
Aprovacéo, cabe ao Inmetro estabelecer o prazo para adequacdo as novas exigéncias.

8. MECANISMO DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE

Esta Instrucdo Técnica utiliza a certificagdo como mecanismo de avaliagdo da conformidade para
embalagens.

9. ETAPAS DA AVALIACAO DA CONFORMIDADE
9.1 Definicao do(s) Modelo(s) de Certificacdo utilizado(s)
Os modelos de certificagdo aplicaveis Instrugdo Técnica séo:

a) Modelo de Certificacéo 3

Avaliacéo inicial consistindo de ensaios em amostras retiradas no fabricante seguida de avaliacdo de
manutencéo periddica através de coleta de amostra do produto na fabrica. Pode incluir avaliagdo do
processo produtivo, desde que previsto nos anexos especificos desta Instru¢do Técnica.

b) Modelo de Certificacdo 5

Avaliacao inicial consistindo de ensaios em amostras retiradas no fabricante, incluindo auditoria do
sistema de gestdo da qualidade, seguida de avaliagdo de manutencgdo periddica através de coleta de
amostra do produto na fabrica e/ou no comércio.

¢) Modelo de Certifica¢é@o 1b
Ensaio de lote. Esse modelo envolve a certificacdo de um lote de produtos.

9.1.1 Os modelos de certificacdo adotados para cada objeto contemplado por esta Instrucdo Técnica
estao descritos em seus respectivos Anexos Especificos.

9.2 Modelo de Certificacéo 3

9.2.1 Avaliacéo Inicial
Neste item s&o descritas as etapas iniciais do processo de avaliacdo da conformidade, que culminam
na atestacao da conformidade.

9.2.1.1 Solicitacéo de certificacéo
O fornecedor deve encaminhar uma solicitacdo formal ao BUREAU VERITAS CERTIFICATION,
juntamente com os documentos descritos no RGCP e com os documentos descritos nos Anexos
Especificos desta Instrucdo Técnica.
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9.2.1.2 Andlise da solicitacao e da conformidade da documentacao
Os critérios de andlise da solicitagdo e da conformidade da documentagdo devem seguir 0s requisitos
estabelecidos no RGCP.

9.2.1.3 Plano de ensaios iniciais
O BUREAU VERITAS CERTIFICATION deve elaborar o plano de ensaios iniciais conforme os
requisitos estabelecidos no RGCP e nesta Instrucdo Técnica. O plano de ensaios iniciais deve ser
elaborado para cada modelo ou familia e contemplar a amostragem especificada em cada Anexo
especifico desta Instrucéo Técnica.

9.2.1.3.1 Definicdo dos ensaios a serem realizados

Para definicdo dos ensaios a serem realizados deve ser seguido o RGCP. O BUREAU VERITAS
CERTIFICATION deve realizar a amostragem e 0s ensaios previstos nos Anexos Especificos desta
Instrucao Técnica.

9.2.1.3.2 Definicdo de amostragem

9.2.1.3.2.1 A definicdo da amostragem e critérios de aceitacdo e rejeicdo deve seguir 0s requisitos
estabelecidos no RGCP, e os requisitos descritos nos Anexos Especificos desta Instrugdo Técnica.

9.2.1.3.2.2 O BUREAU VERITAS CERTIFICATION deve coletar as amostras na fabrica devendo ser
representativas da linha de producdo. A amostragem deve atender as quantidades previstas na
Resolucdo ANTT n.° 5.232/2016. Caso a amostra seja reprovada, o solicitante deve requerer novos
ensaios, apos a correcao das causas que levaram a reprovacao da embalagem.

Nota 1: No caso de certificagdo por familia, a amostragem deve considerar o(s) modelo(s)
representativo(s) da familia.

Nota 2: A quantidade de amostras descrita em cada Anexo Especifico desta Instrucdo Técnica refere-
se somente as amostras de prova, sendo que o BUREAU VERITAS CERTIFICATION deve lacrar o
mesmo quantitativo tanto para amostra de contraprova quanto para de testemunha.

Nota 3: O BUREAU VERITAS CERTIFICATION pode lacrar as amostras de contraprova e testemunha,
mas ndo envia-las ao laboratério de ensaios, devendo somente ser enviadas quando houver
necessidade de seus ensaios.

9.2.1.3.3 Defini¢ao do laboratdrio de ensaios
A definicdo de laboratoério de ensaios deve seguir 0s critérios estabelecidos no RGCP.

9.2.1.4 Tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliacdo inicial
Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliagdo inicial devem seguir os
requisitos estabelecidos no RGCP.

9.2.1.5 Emisséao do Certificado de Conformidade

9.2.1.5.1 Os critérios para emissao do Certificado de Conformidade na etapa de avaliacdo inicial devem
seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

9.2.1.5.2 O Certificado de Conformidade deve ter validade de acordo com o prazo estabelecido em
cada Anexo Especifico desta Instrugdo Técnica.

9.2.1.5.3 O Certificado de Conformidade das embalagens destinadas ao transporte de produtos da
Classe 1 (Explosivos) deve indicar o codigo ONU e a classe/subclasse do produto. Os demais
certificados devem apresentar a seguinte redacao “Nota: Este certificado ndo é valido para o transporte
de substéncias da Classe 1 (Explosivos).”

9.2.1.5.4 O Certificado de Conformidade de embalagens ensaiadas com o préprio produto a ser
transportado deve indicar o cédigo ONU e/ou o0 nome apropriado para embarque do produto.

9.2.2 Avaliac&o da manutencéo

Ap0Os a concessao do Certificado de Conformidade, o acompanhamento da certificagao é realizado pelo
BUREAU VERITAS CERTIFICATION para constatar se as condicfes técnico-organizacionais que
deram origem a concessao inicial da certificacdo continuam sendo cumpridas. A avaliacdo da
manutencéo deve ser realizada conforme previsto no RGCP.

Copyright 2018. Bureau Veritas Certification



CONFORMIDADE PARA EMBALAGENS, TANQUES

> INSTRUCAO TECNICA PARA AVALIACAO DA Ref.: IT 580C BR
@ PORTATEIS E CONTENTORES INTERMEDIARIOS

Emisséao: 09/07/2019

PARA GRANEIS - IBC, UTILIZADOS NO
TRANSPORTE TERRESTRE DE PRODUTOS o
BUREAU VERITAS CERTIFICATION PERIGOSOS Pagina 6 de 33

9.2.2.1 Plano de ensaios de manutencéao
Os critérios para o plano de ensaios de manutencdo devem seguir 0s requisitos estabelecidos no
RGCP. Os ensaios devem ser realizados e concluidos de acordo com o prazo estabelecido em cada
Anexo Especifico desta Instrugdo Técnica.

9.2.2.1.1 Definicao de ensaios a serem realizados
Os ensaios devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP e conforme cada Anexo Especifico
desta Instrucao Técnica.

9.2.2.1.2 Definicdo da amostragem de manutenc¢éo

A definicdo da amostragem deve seguir os requisitos estabelecidos nos subitens 6.2.4.2, 6.2.4.2.1,
6.2.4.2.2 € 6.2.4.2.5 do RGCP e cada Anexo Especifico desta Instru¢do Técnica, ndo sendo necessaria
a repeticdo de todos o0s ensaios previstos na base normativa nas amostras de contraprova e
testemunha, mas apenas aqueles em que houve reprovacdo na amostra de prova.

9.2.2.1.3 Definicao do laboratério de ensaios
A definicdo de laboratério de ensaios deve seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

9.2.2.2 Tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliacdo de manutencéo

9.2.2.2.1 Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliacdo de manutencéo
devem seguir 0s requisitos estabelecidos no RGCP.

9.2.2.2.2 O BUREAU VERITAS CERTIFICATION deve emitir um Relatério de Acompanhamento de
Acdes Corretivas, detalhando as agbes adotadas para eliminagdo da(s) ndo conformidade(s) e a(s)
evidéncia(s) de implementacéo e efetividade.

9.2.2.2.3 O BUREAU VERITAS CERTIFICATION deve anexar os relatérios de ensaios fornecidos pelo
laboratoério, quando existentes, ao Relatério de Acompanhamento de A¢bes Corretivas.

9.2.2.3 Confirmagdo da manutencéo
Os critérios de confirma¢é@o da manutencdo devem seguir 0s requisitos estabelecidos no RGCP.

9.2.3 Avaliacéo de recertificacdo

Os critérios de avaliagdo para a recertificagdo devem seguir 0s requisitos estabelecidos no RGCP. O
prazo para a recertificacdo é de acordo o estabelecido em cada Anexo Especifico desta Instrugcdo
Técnica.

9.3 Modelo de Certificacédo 5

9.3.1 Avaliacéo Inicial
Neste item s&o descritas as etapas iniciais do processo de avaliacdo da conformidade, que culminam
na atestacdo da conformidade

9.3.1.1 Solicitacao de certificacéo
O fornecedor deve encaminhar uma solicitacdo formal ao BUREAU VERITAS CERTIFICATION,
juntamente com os documentos descritos no RGCP e com os documentos descritos nos Anexos
Especificos desta Instru¢do Técnica.

9.3.1.2 Anédlise da solicitacdo e da conformidade da documentacéo
Os critérios de andlise da solicitacdo e da conformidade da documentagcédo devem seguir as condi¢cdes
descritas no RGCP.

9.3.1.3 Auditoria inicial dos sistemas de gestdo da qualidade

9.3.1.3.1 Os critérios de auditoria inicial do sistema de gestao da qualidade devem seguir 0s requisitos
estabelecidos no RGCP.

9.3.1.3.2 Além dos requisitos previstos no RGCP, a auditoria deve contemplar todos os requisitos
relacionados a documentacao e registros aplicaveis previstos na Resolugdo ANTT n.° 5.232/2016.

9.3.1.4 Plano de ensaios iniciais

O BUREAU VERITAS CERTIFICATION deve elaborar o plano de ensaios iniciais conforme os
requisitos estabelecidos no RGCP e nesta Instrucdo Técnica. O plano de ensaios iniciais deve ser
elaborado para cada modelo ou familia e contemplar a amostragem especificada em cada Anexo
Especifico desta Instrugdo Técnica.
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9.3.1.4.1 Definicédo dos ensaios a serem realizados

Para definicdo dos ensaios a serem realizados deve ser seguido o RGCP. O BUREAU VERITAS
CERTIFICATION deve realizar a amostragem e 0s ensaios previstos nos Anexos Especificos desta
Instrugdo Técnica.

9.3.1.4.2 Definicdo da amostragem

9.3.1.4.2.1 A definicdo da amostragem e critérios de aceitacdo e rejeicdo deve seguir 0s requisitos
estabelecidos no RGCP, e os requisitos descritos nos Anexos Especificos desta Instrugdo Técnica.

9.3.1.4.2.2 O BUREAU VERITAS CERTIFICATION deve coletar as amostras no fabricante devendo ser
representativas da linha de producdo. A amostragem deve atender as quantidades previstas na
Resolucao ANTT n.° 5.232/2016. Caso a amostra seja reprovada, o solicitante deve requerer novos
ensaios, apo6s a correcao das causas que levaram a reprovacdo da embalagem.

Nota 1: No caso de certificagdo por familia, a amostragem deve considerar o(s) modelo(s)
representativo(s) da familia.

Nota 2: A quantidade de amostras descrita em cada Anexo Especifico desta Instrucdo Técnica refere-
se somente as amostras de prova, sendo que o BUREAU VERITAS CERTIFICATION deve lacrar o
mesmo quantitativo tanto para amostra de contraprova quanto para de testemunha.

Nota 3: O BUREAU VERITAS CERTIFICATION pode lacrar as amostras de contraprova e testemunha,
mas ndo envia-las ao laboratério de ensaios, devendo somente ser enviadas quando houver
necessidade de seus ensaios.

9.3.1.4.3 Definigdo do laboratério de ensaio
A definicdo de laboratério de ensaios deve seguir 0s requisitos estabelecidos no RGCP.

9.3.1.5 Tratamento de ndo conformidades na etapa de avalia¢o inicial
Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliagdo inicial devem seguir os
requisitos estabelecidos no RGCP.

9.3.1.6 Emissao do certificado de conformidade

9.3.1.6.1 Os critérios para emissao do Certificado de Conformidade na etapa de avaliacao inicial devem
seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

9.3.1.6.2 O Certificado de Conformidade deve ter validade de acordo com o prazo estabelecido em
cada Anexo Especifico desta Instrugédo Técnica.

9.3.1.6.3 O Certificado de Conformidade das embalagens destinadas ao transporte de produtos da
Classe 1 (Explosivos) deve indicar o cédigo ONU e a classe/subclasse do produto. Os demais
certificados devem apresentar a seguinte redacao “Nota: Este certificado ndo é valido para o transporte
de substéncias da Classe 1 (Explosivos).”

9.3.1.6.4 O Certificado de Conformidade de embalagens ensaiadas com o proprio produto a ser
transportado deve indicar o cédigo ONU e/ou 0 home de embarque do produto

9.3.2 Avaliacdo de manutencéo

Depois da concessao do Certificado de Conformidade, o acompanhamento da certificacdo é realizado
pelo BUREAU VERITAS CERTIFICATION para constatar se as condi¢des técnico-organizacionais que
deram origem a concessdo inicial da certificacdo continuam sendo cumpridas. A avalicdo da
manutencéo deve ser realizada conforme previsto no RGCP

9.3.2.1 Auditoria de manutencéao
Os critérios para auditoria de manutencao devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

9.3.2.1.1 A auditoria deve ser realizada e concluida no prazo estabelecido em cada Anexo Especifico
desta Instrucéo Técnica.

9.3.2.1.2 Apés a auditoria, 0 BUREAU VERITAS CERTIFICATION deve emitir relatorio registrando seu
resultado, tendo como referéncia os requisitos do RGCP e desta Instru¢cdo Técnica, devendo ser
assinado pelo BUREAU VERITAS CERTIFICATION.

9.3.2.1.3 Com base em evidéncias que as justifiquem, o BUREAU VERITAS CERTIFICATION pode
realizar outras auditorias dentro do periodo de vencimento da auditoria de manutencao.
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9.3.2.2 Plano de ensaios de manutencao

Os critérios para o plano de ensaios de manutencdo devem seguir 0s requisitos estabelecidos no
RGCP. Os ensaios devem ser realizados para cada modelo ou familia e serem concluidos de acordo
com o prazo estabelecido em cada Anexo Especifico desta Instrucdo Técnica. A coleta podera ser
realizada na fabrica.

9.3.2.2.1 Definigdo dos ensaios a serem realizados
Os ensaios devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP e conforme cada Anexo Especifico
desta Instrucao Técnica.

9.3.2.2.2 Definicdo da amostragem de manutencéao

A definicdo da amostragem deve seguir os requisitos estabelecidos nos subitens 6.2.4.2, 6.2.4.2.1,
6.2.4.2.2 € 6.2.4.2.5 do RGCP e, conforme cada Anexo Especifico desta Instrugdo Técnica, ndo sendo
necessaria a repeticdo de todos os ensaios previstos na base normativa nas amostras de contraprova
e testemunha, mas apenas aqueles em que houve reprovacdo na amostra de prova.

9.3.2.2.3 Defini¢ao do laboratério de ensaios
A definicdo de laboratério de ensaios deve seguir 0s requisitos estabelecidos no RGCP.

9.3.2.3Tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliagcdo de manutencéo

9.3.2.3.1 Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliacdo de manutenc¢éo
devem seguir 0s requisitos estabelecidos no RGCP.

9.3.2.3.2 O BUREAU VERITAS CERTIFICATION deve emitir um Relatério de Acompanhamento de
Acdes Corretivas, detalhando as acdes adotadas para eliminagdo da(s) ndo conformidade(s) e a(s)
evidéncia(s) de implementacéo e efetividade.

9.3.2.3.3 O BUREAU VERITAS CERTIFICATION deve anexar os relatérios de ensaios fornecidos pelo
laboratério, quando existentes, ao Relatério de Acompanhamento de A¢des Corretivas.

9.3.2.4 Confirmacgédo da Manutencéo
Os critérios de confirmag¢do da manutencdo devem seguir os requisitos estabelecidos ho RGCP.

9.3.3 Avaliacéo de Recertificagéo
Os critérios de avaliagdo para a recertificagdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP. O
prazo para a recertificacao é estabelecido em cada Anexo Especifico desta Instrugcdo Técnica.

9.4 Modelo de Certificagédo 1b

9.4.1 Avaliacéo inicial
Neste item s8o descritas as etapas do processo de avaliacdo da conformidade, que culminam na
atestacdo da conformidade.

9.4.1.1 Solicitacao de certificacéo
O fornecedor deve encaminhar uma solicitacdo formal ao BUREAU VERITAS CERTIFICATION,
juntamente com os documentos descritos no RGCP e com os documentos descritos nos Anexos
Especificos desta Instru¢do Técnica.

9.4.1.2 Anédlise da solicitacdo e da conformidade da documentacgéao
Os critérios de analise da solicitacdo e da conformidade da documentagdo devem seguir 0s requisitos
estabelecidos no RGCP e nos Anexos Especificos desta Instrugdo Técnica.

9.4.1.3 Plano de ensaios

9.4.1.3.1 O BUREAU VERITAS CERTIFICATION deve realizar o plano de ensaios iniciais conforme os
critérios estabelecidos no RGCP e nesta Instrugao Técnica.

9.4.1.3.2 Devem ser realizados planos de ensaios individuais para cada modelo ou familia.

9.4.1.3.3 O plano de ensaios iniciais deve contemplar a amostragem especificada no subitem 9.4.1.3.5
desta Instrucéo Técnica, para cada modelo ou familia.

9.4.1.3.4 Definicdo dos ensaios a serem realizados
Os ensaios devem ser realizados de acordo com 0 RGCP e o0s requisitos pré-estabelecidos em cada
Anexo Especifico desta Instrugdo Técnica.
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9.4.1.3.5 Definicdo da amostragem

9.4.1.3.5.1 O BUREAU VERITAS CERTIFICATION é responsavel pela coleta das amostras
representativas em todo o lote do produto a ser certificado, por modelo ou familia, de acordo com o
estabelecido em cada Anexo Especifico desta Instrugdo Técnica.

9.4.1.3.5.2 A quantidade de amostras é estabelecida em cada Anexo Especifico desta Instrucdo
Técnica.

9.4.1.3.6 Defini¢do do laboratdrio de ensaios
A definicdo de laboratério de ensaios deve seguir as condi¢cdes descritas no RGCP.

9.4.1.4 Emisséo do Certificado de Conformidade
Os critérios para emissdo do Certificado de Conformidade devem seguir as condi¢cdes descritas no
RGCP.

9.4.1.4.1 Certificado de Conformidade
O Certificado de Conformidade deve ser emitido conforme estabelecido no RGCP.

9.4.1.4.1.1 O Certificado de Conformidade das embalagens destinadas ao transporte de produtos da
Classe 1 (Explosivos) deve indicar o codigo ONU e a classe/subclasse do produto. Os demais
certificados devem apresentar a seguinte redagéo: “Nota: Este certificado ndo é valido para o
transporte de substancias da Classe 1 (Explosivos).”

9.4.1.4.1.2 O Certificado de Conformidade de embalagens ensaiadas com o proprio produto a ser
transportado deve indicar o cédigo ONU e/ou o0 nome de embarque do produto.

10. TRATAMENTO DE RECLAMACOES
Os critérios para tratamento de reclamacgdes devem seguir 0s requisitos estabelecidos no RGCP.

11. ATIVIDADES EXECUTADAS POR BUREAU VERITAS CERTIFICATION ACREDITADO POR
MEMBRO DO MLA DO IAF

Os critérios para atividades executadas por OCP acreditado por membro do MLA do IAF devem seguir
0s requisitos estabelecidos no RGCP.

12. TRANSFERENCIA DA CERTIFICACAO
Os critérios para transferéncia da certificacdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

13. ENCERRAMENTO DA CERTIFICACAO
Os critérios para encerramento de Certificacdo devem seguir 0s requisitos estabelecidos no RGCP.

14. SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

14.1 Os critérios para 0 Selo de Identificagdo da Conformidade devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP, no Anexo Il desta Instrugdo Técnica e nos subitens a seguir.

14.2 A identificacdo da conformidade da embalagem, conforme mostrado nas figuras do Anexo Il desta
Instrugcdo Técnica, deve ser efetuada através de aposicdo do Selo de Identificacdo da Conformidade,
devendo atender aos requisitos contidos no RGCP, na mesma face onde figura o coédigo para
designacéo dos tipos de embalagem.

14.3 O método de aposicdo do Selo de ldentificacdo da Conformidade deve ser definido pelo
fornecedor junto ao BUREAU VERITAS CERTIFICATION, de acordo com as determina¢fes do RGCP.

15. RESPONSABILIDADES E OBRIGACOES
Os critérios para responsabilidades e obrigagcées devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

16. PENALIDADES
Os critérios para aplicacdo de penalidades devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
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ANEXO ESPECIFICO | - EMBALAGENS UTILIZADAS NO TRANSPORTE TERRESTRE DE

PRODUTOS PERIGOSOS, CUJA MASSA LIQUIDA NAO EXCEDA A 400 QUILOGRAMAS
(INCLUSIVE), OU CUJO VOLUME NAO EXCEDA A 450 LITROS (INCLUSIVE)

1. AGRUPAMENTO PARA EFEITO DE CERTIFICACAO
Para efeito de certificagdo, o agrupamento de embalagem deste Anexo Especifico deve ser constituido
por familia.

2. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES
Para efeito deste Anexo Especifico sdo adotados como documentos complementares aqueles citados
no item 4 desta Instrucédo Técnica.

3. DEFINICOES
Para efeito deste Anexo Especifico é adotada a definicdo a seguir e as contidas no item 5 desta
Instrugdo Técnica.

3.1 Familia de embalagem

Agrupamento de modelos de um mesmo fabricante e unidade fabril, que possuam em comum, as
mesmas caracteristicas construtivas tais como dimens@es, matéria-prima, configuracdo e que
desempenhem fun¢Bes de contencdo de produtos perigosos com as mesmas caracteristicas fisico-
guimicas do projeto tipo, podendo apresentar variagdo de altura.

Nota: Acréscimo de acessorio(s) caracteriza(m) versao(6es) de modelo(s).

3.1.1 Familias de embalagem para transporte de produtos perigosos liquidos devem agrupar modelos
para densidades/grupos de embalagem equivalentes.

3.1.2 Familias de embalagem para transporte de produtos perigosos sélidos devem agrupar modelos
para a mesma massa bruta.

4. DEFINICAO DO MODELO DE CERTIFICACAO UTILIZADO

Os modelos de certificacdo aplicveis para este Anexo Especifico sdo:

a) Modelo de Certificagéo 3.

b) Modelo de Certificagéo 5.

¢) Modelo de Certificagéo 1b.

Nota: No caso de substancias da Classe 1 (Explosivos), é aplicavel apenas o Modelo de Certificagéo 5.

5. CRITERIOS ESPECIFICOS PARA AVALIACAO DA CONFORMIDADE

5.1 O fornecedor deve anexar a solicitagdo formal ao BUREAU VERITAS CERTIFICATION os
seguintes documentos:

a) memorial descritivo;

b) relagéo de fornecedores das matérias-primas e componentes;

¢) declaracdo assinada pelo responsavel técnico do fornecedor, referente as matérias-primas e
componentes utilizados. No caso de utilizacdo de diversas matérias primas no mesmo modelo de
embalagem, deve apresentar declaracdo de responsabilidade quanto a adequacdo de todas as
matérias primas utilizadas na fabricacao;

d) registros fotograficos;

e) desenho técnico de identificacdo (contendo o nimero da revisédo e data da emiss&o do documento);
f) desenho do conjunto com referéncia aos desenhos de cada componente da embalagem;

g) tolerancias aplicaveis, peso bruto do conjunto, massa liquida da embalagem com acessorios e etc.;
h) declaracdo de responsabilidade técnica e legal do fornecedor pela aprovacdo do projeto da
embalagem;

i) no caso de substancias da Classe 1 (Explosivos):

i.1) identificacdo do produto, identificacdo dos perigos, composicdo e informacdes sobre os
ingredientes, medidas de primeiro socorros, medidas de combate a incéndio, medidas de controle para
derramamento e vazamento, manuseio e armazenamento, controle de exposicdo e protecéo individual,
propriedades fisicas e quimicas, estabilidade e reatividade, informacdes toxicolégicas, informacdes
ecoldgicas, consideragdo sobre destinacdo final, informagBes sobre transporte, informagfes sobre
regulamentacgdes e outras informacdes, de acordo com a ABNT NBR 14725-4;

i.2) declaracéo de classificacdo do explosivo, de acordo com o subitem 2.1.3 da Resolu¢cdo ANTT n.°
5.232/2016;
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i.3) relatério de ensaio de transportabilidade, que comprovem o atendimento ao subitem 2.1.3 da
Resolucdo ANTT n.° 5.232/2016, no caso de substancias da Classe 1 (Explosivos), ou
correspondentes emitidos pelos demais modais de transporte;

i.4) Titulo de Registro emitido pelo Comando do Exército;

j) no caso de embalagens destinadas a um produto perigoso em especifico, as informacdes previstas
em “i.1)%;

k) instrucdo de uso da embalagem, informando as suas limitacGes e a forma correta da sua montagem,
colocacao e disposicao da embalagem menor e outras;

I) posicionamento e forma de marcacao da embalagem;

m) sistematica para sua rastreabilidade;

n) licenca ou alvara de funcionamento ou inscrigcdo municipal do fabricante;

0) licenga de operagdo ambiental ou protocolo valido do fabricante;

p) auto de vistoria do Corpo de Bombeiros ou protocolo valido do fabricante.

Nota: No caso de fabricantes estrangeiros, para os documentos previstos em “n”, “0” e “p” devem ser
apresentados documentos compativeis similares do pais de origem.

5.2 Os ensaios iniciais devem ser realizados de acordo com os subitens a seguir.

5.2.1 O BUREAU VERITAS CERTIFICATION deve realizar a coleta da familia a ser certificada. A
quantidade de amostras deve atender ao disposto na Resolucdo ANTT n.° 5.232/2016, exceto no
Modelo de Certificagdo 1b. A coleta deve ser realizada na fabrica, sendo as amostras identificadas e
encaminhadas ao laboratério de ensaios. O BUREAU VERITAS CERTIFICATION, ao realizar a coleta
das amostras, deve elaborar um relatério de amostragem, detalhando o local e as condigBes em que as
mesmas foram obtidas.

5.2.2 As amostras devem ser ensaiadas e verificadas conforme descrito na Resolucdo ANTT n.°
5.232/2016 (subitens 6.1.5 e 6.3.5), em laboratério de ensaios, segundo os requisitos estabelecidos no
subitem 9.2.1.3.3 desta Instru¢do Técnica.

Nota: Os ensaios relativos ao subitem 6.3.5, aplicam-se apenas quando a embalagem for utilizada para
transporte de substéncias infectantes conforme determinado na Resolugdo ANTT n.° 5.232/2016.

5.2.3 Devem ser verificadas as marcacfes previstas no subitem 6.1.3 da Resolugdo ANTT n.°
5.232/2016 e na Resolucao ANTT n.° 3.665/2011. A gravacao da marcacgéo do codigo para designacéao
de tipos de embalagem deve ser feita na embalagem, em atendimento a Resolugdo ANTT

n.° 5.232/2016, complementada com a designacao e/ou cddigo de referéncia do produto utilizado pelo
fornecedor.

5.2.4 Fica a critério do BUREAU VERITAS CERTIFICATION designar a quantidade de modelos da
familia necessérios para a realizacdo dos ensaios, em funcdo dos acessorios e tipos construtivos, uma
vez que um modelo de embalagem pode ser constituido de varios componentes. Se os resultados dos
ensaios, consignados no relatorio do laboratério de ensaios, ndo se apresentarem em conformidade
com os requisitos da Resolugdo ANTT n.° 5.232/2016 (subitens 6.1.5 e 6.3.5), o fornecedor deve
requerer novos ensaios, apos a corre¢do das causas que levaram a reprovacdo da embalagem.

Se houver reprovacdo em determinada parte de uma embalagem e esta interferir na construgdo da
embalagem como um todo, a mesma deve ser submetida a novos ensaios integralmente. Caso
contrario, somente deve ser ensaiada a parte modificada, ficando a critério do BUREAU VERITAS
CERTIFICATION tomar tal deciséo.

5.2.5 A amostragem para a realizagdo dos ensaios para o Modelo de Certificacdo 1b deve considerar,
como tamanho total do lote, o quantitativo especificado na licenca de importacédo (LI), por familia. A
quantidade de amostras para a realizacdo de cada ensaio deve ser conforme a ABNT NBR 5426, plano
de amostragem simples normal, nivel de inspe¢édo S3. Para o ensaio de queda deve ser utilizado NQA
= 1,5 e para os demais ensaios NQA = 2,5.

Nota: A quantidade de amostras resultante deve ser considerada para cada um dos ensaios previstos
nos subitens 6.1.5 e 6.3.5 da Resolucdo ANTT n.° 5.232/2016.

5.3 Os ensaios e auditorias (quando aplicaveis) de manutencdo devem ser realizados de acordo com
0S subitens a seguir.
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5.3.1 Os ensaios de manutencdo para o Modelo de Certificacdo 3 devem ser realizados e concluidos a
cada 06 (seis) meses para qualquer tipo de material base da embalagem. A amostragem deve ser
realizada conforme o subitem 5.2.1 deste Anexo Especifico.

5.3.2 As auditorias de manutencao para o Modelo de Certificacdo 5 devem ser realizadas e concluidas
a cada 12 (doze) meses.

5.3.3 Os ensaios de manutencéo para o Modelo de Certificagdo 5 devem ser realizados e concluidos
no intervalo de 02 (dois) anos para qualquer tipo de material base da embalagem. A amostragem deve
ser realizada conforme o subitem 5.2.1 deste Anexo Especifico.

5.4 O Certificado de Conformidade deve ter validade de 04 (quatro) anos para os Modelos de
Certificacdo 3 e 5.
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ANEXO ESPECIFICO Il - EMBALAGENS GRANDES UTILIZADAS NO TRANSPORTE TERRESTRE
DE PRODUTOS PERIGOSOS, CUJA MASSA LIQUIDA EXCEDA A 400 QUILOGRAMAS
(INCLUSIVE), OU CUJO VOLUME EXCEDA A 450 LITROS (INCLUSIVE), MAS NAO EXCEDA A
3.000 LITROS (INCLUSIVE)

1. AGRUPAMENTO PARA EFEITO DE CERTIFICACAO
Para efeito de certificacdo, o agrupamento de embalagem deste Anexo Especifico deve ser constituido
por familia.

2. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES
Para efeito deste Anexo Especifico sdo adotados como documentos complementares aqueles citados
no item 4 desta Instrucédo Técnica.

3. DEFINICOES
Para efeito deste Anexo Especifico é adotada a definicdo a seguir e as contidas no item 5 desta
Instrucao Técnica.

3.1 Familia de embalagem

Agrupamento de modelos de um mesmo fabricante e unidade fabril, que possuam em comum, as
mesmas caracteristicas construtivas tais como dimensBes, matéria-prima, configuracdo e que
desempenhem fun¢des de contenc@o de produtos perigosos com as mesmas caracteristicas fisico-
guimicas do projeto tipo, podendo apresentar variagdo de altura.

Nota: Acréscimo de acessorio(s) caracteriza(m) versdo(des) de modelo(s).

3.1.1 Familias de embalagem para transporte de produtos perigosos liquidos devem agrupar modelos
para densidades/grupos de embalagem equivalentes.

3.1.2 Familias de embalagem para transporte de produtos perigosos sélidos devem agrupar modelos
para a mesma massa bruta.

4. DEFINICAO DO MODELO DE CERTIFICACAO UTILIZADO

Os modelos de certificacdo aplicveis para este Anexo Especifico sdo:
a) Modelo de Certificagéo 3.

b) Modelo de Certificagdo 5.

¢) Modelo de Certificagéo 1b.

5. CRITERIOS ESPECIFICOS PARA AVALIACAO DA CONFORMIDADE

5.1 O fornecedor deve anexar a solicitagdo formal ao BUREAU VERITAS CERTIFICATION os
seguintes documentos:

a) memorial descritivo;

b) relagéo de fornecedores das matérias-primas e componentes;

¢) declaracdo assinada pelo responsavel técnico do fornecedor, referente as matérias-primas e
componentes utilizados. No caso de utilizacdo de diversas matérias primas no mesmo modelo de
embalagem, deve apresentar declaracdo de responsabilidade quanto a adequag¢do de todas as
matérias primas utilizadas na fabricacao;

d) registros fotograficos;

e) desenho técnico de identificacéo (contendo o numero da reviséo e data da emissdo do documento);
f) desenho do conjunto com referéncia aos desenhos de cada componente da embalagem, tolerancias
aplicaveis, peso bruto do conjunto, massa liquida da embalagem grande com acessorios e etc.;

g) declaracdo de responsabilidade técnica e legal do fornecedor pela aprovagdo do projeto da
embalagem;

h) instrucéo de uso da embalagem, informando as suas limitacdes e a forma correta da sua montagem,
colocacdo e disposicdo de embalagem menor e outras;

i) no caso de substancias da Classe 1 (Explosivos):

i.1) identificacdo do produto, identificacdo dos perigos, composicdo e informacdes sobre os
ingredientes, medidas de primeiro socorros, medidas de combate a incéndio, medidas de controle para
derramamento e vazamento, manuseio e armazenamento, controle de exposi¢édo e protecao individual,
propriedades fisicas e quimicas, estabilidade e reatividade, informacdes toxicolégicas, informacdes
ecoldgicas, consideragdo sobre destinacao final, informagBes sobre transporte, informagbes sobre
regulamentacgdes e outras informacdes, de acordo com a ABNT NBR 14725-4;
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i.2) declaracéo de classificacdo do explosivo, de acordo com o subitem 2.1.3 da Resolu¢cdo ANTT n.°
5.232/2016;

i.3) relatério de ensaio de transportabilidade, que comprovem o atendimento ao subitem 2.1.3 da
Resolucdo ANTT n.° 5.232/2016, no caso de substdncias da Classe 1 (Explosivos), ou
correspondentes emitidos pelos demais modais de transporte;

i.4) Titulo de Registro emitido pelo Comando do Exército;

j) no caso de embalagens destinadas a um produto perigoso em especifico, as informacdes previstas
em “i.1)%;

k) instrucdo de uso da embalagem, informando as suas limitacGes e a forma correta da sua montagem,
colocacao e disposicao da embalagem menor e outras;

I) posicionamento e forma de marcacdo da embalagem;

m) sistematica para sua rastreabilidade;

n) licenca ou alvara de funcionamento ou inscrigcdo municipal do fabricante;

0) licenga de operagdo ambiental ou protocolo valido do fabricante;

p) auto de vistoria do Corpo de Bombeiros ou protocolo valido do fabricante.

(7 B T ] o

Nota: No caso de fabricantes estrangeiros, para os documentos previstos em “n”, “0” e “p” devem ser
apresentados documentos compativeis similares do pais de origem.

5.2 Os ensaios iniciais devem ser realizados de acordo com 0s subitens a seguir.

5.2.1 O BUREAU VERITAS CERTIFICATION deve realizar a coleta da familia a ser certificada. A
quantidade de amostras deve atender ao disposto na Resolu¢cdo ANTT n.° 5.232/2016. A coleta deve
ser realizada na fabrica, sendo as amostras identificadas e encaminhadas ao laboratério de ensaios. O
BUREAU VERITAS CERTIFICATION, ao realizar a coleta das amostras, deve elaborar um relatério de
amostragem, detalhando o local e as condicées em que as mesmas foram obtidas.

5.2.2 As amostras devem ser ensaiadas e verificadas conforme descrito na Resolucdo ANTT n.°
5.232/2016 (subitem 6.6.5), em laboratério de ensaios, segundo os requisitos estabelecidos no subitem
6.2.1.3.3 desta Instrucdo Técnica.

5.2.3 Devem ser verificadas as marcacgfes previstas no subitem 6.6.3 da Resolucdo ANTT n.°
5.232/2016 e na Resolu¢do ANTT n.° 3.665/2011. A gravacao da marcacao do codigo para designacao
de tipos de embalagem deve ser feita na embalagem, em atendimento a Resolu¢do ANTT n.°
5.232/2016, complementada com a designagédo e/ou cddigo de referéncia do produto utilizado pelo
fornecedor.

5.2.4 Caso a solicitacdo seja para uma familia de modelos, fica a critério do BUREAU VERITAS
CERTIFICATION designar a quantidade de amostras necessaria para a realizagdo dos ensaios, em
funcdo dos acessérios e tipos construtivos, uma vez que um modelo de embalagem pode ser
constituido de varios componentes. Se o0s resultados dos ensaios, consignados no relatério do
laboratério de ensaios, ndo se apresentarem em conformidade com os requisitos da Resolucdo ANTT
n. 5.232/2016 (subitem 6.6.5), o fornecedor deve requerer novos ensaios, apés a correcdo das causas
que levaram a reprovacdo da embalagem. Se houver reprovacdo em determinada parte de uma
embalagem e esta interferir na construcdo da embalagem como um todo, a mesma deve ser submetida
a novos ensaios integralmente. Caso contrario, somente deve ser ensaiada a parte modificada, ficando
a critério do BUREAU VERITAS CERTIFICATION, tomar tal deciséo.

5.2.5 A amostragem para a realizagdo dos ensaios para o Modelo de Certificagdo 1b deve considerar,
como tamanho total do lote, o quantitativo especificado na licenca de importacédo (LI), por familia. A
quantidade de amostras para a realizacdo de cada ensaio deve ser conforme a ABNT NBR 5426, plano
de amostragem simples normal, nivel de inspecao S2. Para o ensaio de queda deve ser utilizado NQA
= 1,5 e para os demais ensaios NQA = 2,5.

Nota: A quantidade de amostras resultante deve ser considerada para cada um dos ensaios previstos
no subitem 6.6.5 da Resolu¢do ANTT n.° 5.232/2016.

5.3 Os ensaios e auditorias (quando aplicaveis) de manutencdo devem ser realizados de acordo com
0S subitens a seguir.

5.3.1 Os ensaios de manutengédo para o Modelo de Certificagdo 3 devem ser realizados e concluidos a
cada 06 (seis) meses para qualquer tipo de material base da embalagem. A amostragem deve ser
realizada conforme o subitem 5.2.1 deste Anexo Especifico.
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5.3.2 As auditorias de manutencao para o Modelo de Certificacdo 5 devem ser realizadas e concluidas

a cada 12 (doze) meses.

5.3.3 Os ensaios de manutencédo para o Modelo de Certificacdo 5 devem ser realizados e concluidos a
cada 12 (doze) meses para qualquer tipo de material base da embalagem. A amostragem deve ser

realizada conforme o subitem 5.2.1 deste Anexo Especifico.

5.4 O Certificado de Conformidade deve ter validade de 04 (quatro) anos para os Modelos de

Certificacdo 3 e 5.

Copyright 2018. Bureau Veritas Certification




CONFORMIDADE PARA EMBALAGENS, TANQUES

> INSTRUCAO TECNICA PARA AVALIACAO DA Ref.: IT 589C BR
@ PORTATEIS E CONTENTORES INTERMEDIARIOS

Emisséao: 09/07/2019

PARA GRANEIS - IBC, UTILIZADOS NO
TRANSPORTE TERRESTRE DE PRODUTOS o
BUREAU VERITAS CERTIFICATION PERIGOSOS Pagina 16 de 33

ANEXO ESPECIFICO IlI - CONTENTORES INTERMEDIARIOS PARA GRANEIS (IBC) UTILIZADOS
NO TRANSPORTE TERRESTRE QUE NAO EXCEDAM O VOLUME DE 3.000 LITROS (INCLUSIVE)

1. AGRUPAMENTO PARA EFEITO DE CERTIFICACAO
Para efeito de certificagdo, o agrupamento de embalagem deste Anexo Especifico deve ser constituido
por familia.

2. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES
Para efeito deste Anexo Especifico sdo adotados como documentos complementares aqueles citados
no item 4 desta Instrucédo Técnica.

3. DEFINICOES
Para efeito deste Anexo Especifico é adotada a definicdo a seguir e as contidas no item 5 desta
Instrugdo Técnica.

3.1 Familia de embalagem

Agrupamento de modelos de um mesmo fabricante e unidade fabril, que possuam em comum, as
mesmas caracteristicas construtivas tais como dimensBes, matéria-prima, configuracdo e que
desempenhem fun¢Bes de contencdo de produtos perigosos com as mesmas caracteristicas fisico-
quimicas do projeto tipo, podendo apresentar variagdo de altura.

Nota: Acréscimo de acessorio(s) caracteriza(m) versdo(des) de modelo(s).

3.1.1 Familias de embalagem para transporte de produtos perigosos liquidos devem agrupar modelos
para densidades/grupos de embalagem equivalentes.

3.1.2 Familias de embalagem para transporte de produtos perigosos sélidos devem agrupar modelos
para a mesma massa bruta.

4. DEFINI(;AO DO MODELO DE CERTIFICA(;AO UTILIZADO

Os modelos de certificacdo aplicveis para este Anexo Especifico sdo:
a) Modelo de Certificagéo 3.

b) Modelo de Certificagéo 5.

¢) Modelo de Certificagéo 1b.

5. CRITERIOS ESPECIFICOS PARA AVALIACAO DA CONFORMIDADE

5.1 O fornecedor deve anexar a solicitagdo formal ao BUREAU VERITAS CERTIFICATION os
seguintes documentos:

a) memorial descritivo;

b) declaracdo assinada pelo responsavel técnico do fornecedor, referente as matérias-primas e
componentes utilizados. No caso de utilizacdo de diversas matérias primas nho mesmo modelo de
embalagem, deve apresentar declaracdo de responsabilidade quanto & adequacdo de todas as
matérias primas utilizadas na fabricacao;

c) registros fotograficos;

d) desenho técnico de conjunto com a identificagcdo de cada componente, contendo o nimero da
revisdo e data da emissdo do documento);

e) declaracéo de responsabilidade técnica do fornecedor pela aprovagéo do projeto da embalagem;

f) desenho técnico de cada componente referenciado no desenho técnico do conjunto, com dimensdes,
tolerancias aplicaveis, peso bruto do conjunto, peso liquido da embalagem com acessorios e etc.;

g) instrugdo de uso para cada modelo de embalagem, informando a forma correta de utilizar o mesmo
e suas limitacdes, tais como faixa de temperatura de envase, pressdo maxima de vapor que a
embalagem suporta ap6s o envase, torque do fechamento das tampas, e outras;

h) desenho da placa do fabricante;

i) no caso de substancias da Classe 1 (Explosivos), quando aplicavel:

i.1) identificacdo do produto, identificacdo dos perigos, composicdo e informacfes sobre os
ingredientes, medidas de primeiro socorros, medidas de combate a incéndio, medidas de controle para
derramamento e vazamento, manuseio e armazenamento, controle de exposicdo e protecéo individual,
propriedades fisicas e quimicas, estabilidade e reatividade, informacdes toxicolégicas, informacdes
ecoldgicas, consideragdo sobre destinacao final, informagBes sobre transporte, informagdes sobre
regulamentacgdes e outras informacdes, de acordo com a ABNT NBR 14725-4;

i.2) declaracéo de classificagdo do explosivo, de acordo com o subitem 2.1.3 da Resolu¢cdo ANTT n.°
5.232/2016;
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i.3) relatério de ensaio de transportabilidade, que comprovem o atendimento ao subitem 2.1.3 da
Resolucdo ANTT n.° 5.232/2016, no caso de substdncias da Classe 1 (Explosivos), ou
correspondentes emitidos pelos demais modais de transporte;

i.4) Titulo de Registro emitido pelo Comando do Exército;

j) no caso de embalagens destinadas a um produto perigoso em especifico, as informacdes previstas
em “i.1)%;

k) instrucdo de uso da embalagem, informando as suas limitacGes e a forma correta da sua montagem,
colocacao e disposicao da embalagem menor e outras;

I) posicionamento e forma de marcacao da embalagem;

m) sistematica para sua rastreabilidade;

n) licenca ou alvara de funcionamento ou inscrigcdo municipal do fabricante;

0) licenga de operagdo ambiental ou protocolo valido do fabricante;

p) auto de vistoria do Corpo de Bombeiros ou protocolo valido do fabricante.

[T BT ]

Nota: No caso de fabricantes estrangeiros, para os documentos previstos em “n
apresentados documentos compativeis similares do pais de origem.

e “p” devem ser

5.2 Os ensaios iniciais devem ser realizados de acordo com os subitens a seguir.

5.2.1 O BUREAU VERITAS CERTIFICATION deve realizar a coleta da familia a ser certificada. A
quantidade de amostras deve atender ao disposto na Resolu¢cdo ANTT n.° 5.232/2016. A coleta deve
ser realizada na fabrica, sendo as amostras identificadas e encaminhadas ao laboratério de ensaios. O
BUREAU VERITAS CERTIFICATION, ao realizar a coleta das amostras, deve elaborar um relatério de
amostragem, detalhando o local e as condi¢ées em que as mesmas foram obtidas.

5.2.2 As amostras devem ser ensaiadas e verificadas conforme descrito na Resolucdo ANTT n.°
5.232/2016 (subitem 6.5.4 e 6.5.6), em laboratério de ensaios, segundo o0s requisitos estabelecidos no
subitem 9.2.1.3.3 desta Instru¢do Técnica.

5.2.3 Devem ser verificadas as marcacfes previstas no subitem 6.5.2 da Resolugdo ANTT n.°
5.232/2016 e na Resolu¢do ANTT n.° 3.665/2011. A gravacdo da marcacdo do codigo para designacao
de tipos de embalagem deve ser feita ha embalagem, em atendimento & Resolugdo ANTT n.°
5.232/2016, complementada com a designacdo e/ou codigo de referéncia do produto utilizado pelo
fornecedor.

5.2.4 Caso a solicitacdo seja para uma familia de modelos, fica a critério do BUREAU VERITAS
CERTIFICATION designar a quantidade de amostras necessaria para a realizagdo dos ensaios, em
funcdo dos acessérios e tipos construtivos, uma vez que um modelo de embalagem pode ser
constituido de varios componentes. Se os resultados dos ensaios, consignados no relatério do
laboratério de ensaios, ndo se apresentarem em conformidade com os requisitos da Resolucdo ANTT
n. 5.232/2016 (subitens 6.5.4 e 6.5.6), o fornecedor deve requerer novos ensaios, apos a correcao das
causas que levaram a reprovagdo da embalagem. Se houver reprovagdo em determinada parte de uma
embalagem e esta interferir na construcdo da embalagem como um todo, a mesma deve ser submetida
a novos ensaios integralmente. Caso contrario, somente deve ser ensaiada a parte modificada, ficando
a critério do BUREAU VERITAS CERTIFICATION, tomar tal decisao.

5.2.5 A amostragem para a realizagdo dos ensaios para o0 Modelo de Certificacdo 1b deve considerar,
como tamanho total do lote, o quantitativo especificado na licenca de importacédo (LI), por familia. A
gquantidade de amostras para a realizacdo de cada ensaio deve ser conforme a ABNT NBR 5426, plano
de amostragem simples normal, nivel de inspecédo S2. Para IBC metdlico ou de plastico rigido deve ser
utilizado NQA = 4,0 e para os outros NQA = 2,5.

Nota: A quantidade de amostras resultante deve ser considerada para cada um dos ensaios previstos
nos subitens 6.5.4 e 6.5.6 da Resolucdo ANTT n.° 5.232/2016.

5.3 Os ensaios e auditorias (quando aplicaveis) de manutencdo devem ser realizados de acordo com
0S subitens a seguir.

5.3.1 Os ensaios de manutencao para o Modelo de Certificagdo 3 devem ser realizados e concluidos,
dependendo do tipo de material base da embalagem, conforme periodicidade especificada na Tabela 1
a seguir. A amostragem deve ser realizada conforme o subitem 5.2.1 deste Anexo Especifico.
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Tabela 1: Periodicidade da execuc¢do dos ensaios - Modelo de Certificacdo 3

Material Base da Embalagem Repeticdo (meses)
Plastico rigido 24
Metalico (ferroso e nédo ferroso) 24
Outros 12

5.3.2 Os ensaios de manutencao para o Modelo de Certificagdo 5 devem ser realizados e concluidos,
dependendo do tipo de material base da embalagem, conforme a periodicidade especificada na Tabela
2 a seguir. A amostragem deve ser realizada conforme o subitem 5.2.1 deste Anexo Especifico.

Tabela 2: Periodicidade da execucéo dos ensaios - Modelo de Certificacdo 5

Material Base da Embalagem Repeticdo (meses)
Plastico rigido 36
Metdlico (ferroso e néo ferroso) 36
Outros 24

5.3.3 As auditorias de manutencao para o Modelo de Certificagdo 5 devem ser realizadas e concluidas
a cada 12 (doze) meses.

5.4 Placa do fabricante

5.4.1 O fornecedor da embalagem portatil deve confeccionar uma placa do fabricante, fabricada e
gravada em material resistente as intempéries, e contendo, no minimo, as informagfes estabelecidas
pela Resolugdo ANTT n.° 5.232/2016.

5.4.2 Além das informacgdes previstas na Resolucdo ANTT n.° 5.232/2016, a placa deve conter ainda a
data da 12 inspecao periddica prevista apos a fabricacéo.

5.5 O Certificado de Conformidade deve ter validade de 06 (seis) anos para os Modelos de Certificacdo
3eb.
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ANEXO ESPECIFICO IV - EMBALAGENS REFABRICADAS UTILIZADAS NO TRANSPORTE
TERRESTRE DE PRODUTOS PERIGOSOS, CUJA MASSA LIQUIDA NAO EXCEDA A 400
QUILOGRAMAS (INCLUSIVE), OU CUJO VOLUME NAO EXCEDA A 450 LITROS (INCLUSIVE)

1. AGRUPAMENTO PARA EFEITO DE CERTIFICACAO
Para efeito de certificagdo, o agrupamento de embalagem deste Anexo Especifico deve ser constituido
por modelo para embalagens plasticas e por familia para embalagens metalicas.

2. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES
Para efeito deste Anexo Especifico sdo adotados como documentos complementares aqueles citados
no item 4 desta Instrucédo Técnica.

3. DEFINICOES
Para fins deste Anexo Especifico é adotada a definigédo a seguir e as contidas no item 5 desta Instrugao
Técnica.

3.1 Modelo de embalagem pléastica

Embalagem de um mesmo fabricante e unidade fabril (refabricante), procedentes de mesma origem
(fabricante de embalagem) e que possuam em comum as mesmas caracteristicas construtivas, tais
como dimensdes (incluindo altura), matéria-prima e configuragéo.

Nota: Acréscimo de acessorio(s) caracteriza(m) versdo(des) de modelo(s).

3.1.1 Para produtos perigosos liquidos, a embalagem deve apresentar mesma densidade e grupo de
embalagem.

3.1.2 Para produtos perigosos solidos, a embalagem deve apresentar a mesma massa bruta.

3.2 Familia de embalagem metalica

Agrupamento de modelos de um mesmo fabricante e unidade fabril (refabricante), que possuam em
comum, as mesmas caracteristicas construtivas tais como dimensdes, matéria-prima, configuracéo e
que desempenhem fung¢des de contengdo de produtos perigosos com as mesmas caracteristicas fisico-
quimicas do projeto tipo, podendo apresentar variagdo de altura.

Nota: Acréscimo de acessorio(s) caracteriza(m) versdo(des) de modelo(s).

3.2.1 Familias de embalagem para transporte de produtos perigosos liquidos devem agrupar modelos
para densidades/grupos de embalagem equivalentes.

3.2.2 Familias de embalagem para transporte de produtos perigosos sélidos devem agrupar modelos
para a mesma massa bruta.

4. DEFINICAO DO MODELO DE CERTIFICACAO UTILIZADO

Os modelos de certificacdo aplicaveis para este Anexo Especifico séo:
a) Modelo de Certificagéo 3, com avaliagdo do processo produtivo.

b) Modelo de Certificagéo 5.

5. CRITERIOS ESPECIFICOS PARA AVALIACAO DA CONFORMIDADE

5.1 O fornecedor deve anexar a solicitagdo formal ao BUREAU VERITAS CERTIFICATION os
seguintes documentos:

a) memorial descritivo;

b) procedimento para segregacédo de embalagem;

¢) relagdo de fornecedores de embalagem usada, matérias-primas e componentes da embalagem;

d) registros fotograficos;

e) desenho técnico de identificacéo (contendo o niumero da reviséo e data da emissdo do documento);
f) declaracdo de responsabilidade técnica e legal do fornecedor pela aprovagdo do projeto da
embalagem;

g) plano de inspecéo do fabricante, indicando o grupo de embalagem;

h) procedimento de limpeza da embalagem;

i) modelo de declaracdo do procedimento de limpeza adotado, informando os produtos utilizados e
processos aplicados, que inclua a obrigatoriedade de ser apresentado ao usuario da embalagem;

j) procedimento de gerenciamento dos efluentes liquidos e dos residuos sdlidos e das emissfes
gasosas provenientes dos processos de refabricacdo de embalagem;
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k) no caso de embalagens destinadas a um produto perigoso em especifico identificagdo do produto,
identificacdo dos perigos, composicdo e informagdes sobre os ingredientes, medidas de primeiro
socorros, medidas de combate a incéndio, medidas de controle para derramamento e vazamento,
manuseio e armazenamento, controle de exposicdo e protecdo individual, propriedades fisicas e
guimicas, estabilidade e reatividade, informacdes toxicologicas, informacdes ecoldgicas, consideragao
sobre destinacdo final, informacfes sobre transporte, informacdes sobre regulamentacdes e outras
informacdes, de acordo com a ABNT NBR 14725-4;

I) posicionamento e forma de marcacao da embalagem;

m) sistematica para sua rastreabilidade;

n) licenca ou alvara de funcionamento ou inscricdo municipal do fabricante;

0) licenga de operagdo ambiental ou protocolo valido do fabricante;

p) auto de vistoria do Corpo de Bombeiros ou protocolo valido do fabricante.

LTS

Nota: No caso de fabricantes estrangeiros, para os documentos previstos em “n e “p”, devem ser

apresentados documentos compativeis similares do pais de origem.

5.2 A avaliacéo do processo produtivo para o Modelo de Certificacdo 3 deve se restringir as atividades
intrinsecas a refabricagdo, a qual deve ser realizada na avaliagdo inicial, nas avaliagbes de
manutenc¢éo e na recertificagao:

a) cumprimento do(s) procedimento(s) de segregacéo;

b) cumprimento do(s) procedimento(s) de limpeza e descontaminacéo;

¢) cumprimento do(s) procedimento(s) de armazenamento e descarte dos residuos dos produtos
perigosos;

d) cumprimento do(s) procedimento(s) de refabricacdo conforme projeto tipo;

e) cumprimento do(s) procedimento(s) de gerenciamento de efluentes liquidos, solidos e das emissfes
gasosas proveniente dos processos de refabricacéo;

f) cumprimento do(s) procedimento(s) do uso do Selo de Identificacéo da Conformidade e de marcagéo
do subitem 6.1.3 da Resolucdo ANTT n.° 5.232/2016.

5.3 Os ensaios iniciais devem ser realizados de acordo com os subitens a seguir.

5.3.1 O BUREAU VERITAS CERTIFICATION deve realizar a coleta da familia a ser certificada. A
quantidade de amostras deve atender ao disposto na Resolu¢do ANTT n.° 5.232/2016. A coleta deve
ser realizada na fabrica, sendo as amostras identificadas e encaminhadas ao laboratério de ensaios. O
BUREAU VERITAS CERTIFICATION, ao realizar a

coleta das amostras, deve elaborar um relatorio de amostragem, detalhando o local e as condigbes em
que as mesmas foram obtidas.

5.3.2 As amostras devem ser ensaiadas e verificadas conforme os itens/subitens descritos na Tabela 3,
em laboratério de ensaios, segundo os requisitos estabelecidos no subitem 9.2.1.3.3 desta Instrugéo
Técnica.

5.3.3 As amostras devem ser previamente preparadas, bem como emitido um laudo, de acordo com o
subitem 4.1.1.9.3 da Resolucdo ANTT n.° 5.232/2016.
Tabela 3: Ensaios de acordo com modelo/familia

Modelo/Familia Ensaios (Resolucdo ANTT n.° 5.232/2016)
embalagem plastica subitens 6.1.5 e 6.3.5
embalagem metdlica subitens 6.1.5 e 6.3.5

Nota: Os ensaios relativos ao subitem 6.3.5, aplicam-se apenas quando a embalagem for utilizada para
transporte de substancias infectantes conforme determinado na Resolucdo ANTT n.° 5.232/2016.

5.3.4 Devem ser verificadas as marcacfes previstas no subitem 6.1.3 da Resolucdo ANTT n.°
5.232/2016 e na Resolugdo ANTT n.° 3.665/2011. A gravagdo da marcacao do codigo para designacao
de tipos de embalagem deve ser feita na embalagem, em atendimento a Resolugdo ANTT n.°
5.232/2016, complementada com a designacdo e/ou cédigo de referéncia do produto utilizado pelo
fornecedor.
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5.3.5 Fica a critério do BUREAU VERITAS CERTIFICATION designar a quantidade de modelos da
familia necessarios para a realizacdo dos ensaios, em funcdo dos acessorios e tipos construtivos, uma
vez que um modelo de embalagem pode ser constituido de varios componentes. Se os resultados dos
ensaios, consignados no relatério do laboratério de ensaios, ndo se apresentarem em conformidade
com os requisitos da na Resolu¢éo ANTT n.° 5.232/2016, de acordo com a Tabela 3, o fornecedor deve
requerer novos ensaios, apds a correcdo das causas que levaram a reprovacao da embalagem. Se
houver reprovacdo em determinada parte de uma embalagem e esta interferir na construcdo da
embalagem como um todo, a mesma deve ser submetida a novos ensaios integralmente. Caso
contrario, somente deve ser ensaiada a parte modificada, ficando a critério do BUREAU VERITAS
CERTIFICATION tomar tal deciséo.

5.4 Os ensaios e auditorias de manutencéo devem ser realizados de acordo com os subitens a seguir.

5.4.1 Os ensaios de manutencdo para os Modelos de Certificacdo 3 e 5, devem ser realizados e
concluidos de acordo com o especificado na Tabela 4. A amostragem deve ser realizada conforme o
subitem 5.2.1 deste Anexo Especifico.

5.4.2 As auditorias de manutencéo para o Modelo de Certificagdo 5 devem ser realizadas e concluidas
a cada 12 (doze) meses. A avaliacdo de manutencdo do processo produtivo para o Modelo de
Certificacdo 3 deve ser realizada a cada 12 (doze) meses.

Tabela 4: Ensaios de acordo com modelo/familia

Modelo/Eamilia Periodicidade dos Ensaios de Manutencdo (meses)
Modelo de Certificagdo 3 Modelo de Certificagdo 5
embalagem plastica 04 (quatro) 12 (doze)
embalagem metdlica 04 (quatro) 12 (doze)

5.5 O Certificado de Conformidade deve ter validade de 04 (quatro) anos para os Modelos de
Certificacdo 3 e 5.
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ESPECIFICO V - EMBALAGENS RECONDICIONADAS UTILIZADAS _NO TRANSPORTE
TERRESTRE DE PRODUTOS PERIGOSOS, CUJA MASSA LIQUIDA NAO EXCEDA A 400
QUILOGRAMAS (INCLUSIVE), OU CUJO VOLUME NAO EXCEDA A 450 LITROS (INCLUSIVE)

1. AGRUPAMENTO PARA EFEITO DE CERTIFICACAO
Para efeito de certificagdo, o agrupamento de embalagem deste Anexo Especifico deve ser constituido
por modelo, exceto para embalagens metalicas que devem ser por familia.

2. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES
Para efeito deste Anexo Especifico sdo adotados como documentos complementares aqueles citados o
item 4 desta Instrucéo Técnica.

3. DEFINICOES
Para efeito deste Anexo Especifico é adotada a definicdo a seguir e as contidas no item 5 desta
Instrucdo Técnica.

3.1 Modelo de embalagem pléastica

Embalagem de um mesmo fabricante e unidade fabril (recondicionador), procedentes da mesma
origem (fabricante de embalagem) e que possuam em comum as mesmas caracteristicas construtivas,
tais como dimensoes (incluindo altura), matéria-prima e configuragéo.

Nota: Acréscimo de acessorio(s) caracteriza(m) versdo(6es) de modelo(s).

3.1.1 Para produtos perigosos liquidos, a embalagem deve apresentar mesma densidade e grupo de
embalagem.

3.1.2 Para produtos perigosos solidos, a embalagem deve apresentar a mesma massa bruta.

3.2 Familia de embalagem metalica

Agrupamento de modelos de um mesmo fabricante e unidade fabril (recondicionador), que possuam
em comum, as mesmas caracteristicas construtivas tais como dimens@es, matéria-prima, configuragdo
e que desempenhem funcdes de contencdo de produtos perigosos com as mesmas caracteristicas
fisico-quimicas do projeto tipo, podendo apresentar variacdo de altura.

Nota: Acréscimo de acessorio(s) caracteriza(m) versdo(des) de modelo(s).

3.2.1 Familias de embalagem para transporte de produtos perigosos liquidos devem agrupar modelos
para densidades/grupos de embalagem equivalentes.

3.2.2 Familias de embalagem para transporte de produtos perigosos sélidos devem agrupar modelos
para a mesma massa bruta.

4. DEFINICAO DO MODELO DE CERTIFICACAO UTILIZADO

Os modelos de certificacdo aplicaveis para este Anexo Especifico séo:
a) Modelo de Certificagéo 3, com avaliagdo do processo produtivo.

b) Modelo de Certificagéo 5.

5. CRITERIOS ESPECIFICOS PARA AVALIACAO DA CONFORMIDADE

5.1 O fornecedor deve anexar a solicitacdo formal ao BUREAU VERITAS CERTIFICATION os
seguintes documentos:
a) memorial descritivo;
b) relacdo de fornecedores de embalagem, matérias-primas e componentes da embalagem;
c) registros fotograficos;
d) declaracdo de responsabilidade técnica e legal do fornecedor pela aprovacdo do projeto da
embalagem;
e) plano de inspecéo do fabricante, indicando o grupo de embalagem,;
f) procedimento de limpeza da embalagem;
g) modelo de declaracdo do procedimento de limpeza adotado, informando os produtos utilizados e
processos aplicados, que inclua a obrigatoriedade de ser apresentado ao usuario da embalagem;
h) procedimento de gerenciamento dos efluentes liquidos e dos residuos sélidos e das emissdes
gasosas provenientes dos processos de recondicionamento de embalagem;
i) posicionamento e forma de marcacao da embalagem;
j) sistemética para sua rastreabilidade;
k) licenca ou alvara de funcionamento ou inscricdo municipal do fabricante;
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) licenca de operagao ambiental ou protocolo valido do fabricante;

m) auto de vistoria do Corpo de Bombeiros ou protocolo vélido do fabricante.

Nota: No caso de fabricantes estrangeiros, para os documentos previstos em “k”, “I” e “m”, devem ser
presentados documentos compativeis similares do pais de origem.

5.2 A avaliacédo do processo produtivo para o Modelo de Certificacdo 3 deve se restringir as atividades
intrinsecas ao recondicionamento, a qual deve ser realizada na avaliacao inicial, nas avaliacdes de
manutencao e na recertificacao:

a) cumprimento do(s) procedimento(s) de segregacao;

b) cumprimento do(s) procedimento(s) de limpeza e descontaminacéo;

¢) cumprimento do(s) procedimento(s) de armazenamento e descarte dos residuos dos produtos
perigosos;

d) cumprimento do(s) procedimento(s) de recondicionamento;

e) cumprimento do(s) procedimento(s) de gerenciamento de efluentes liquidos, solidos e das emissdes
gasosas proveniente dos processos de recondicionamento;

f) cumprimento do(s) procedimento(s) do uso do Selo de Identifica¢gdo da Conformidade e de marcagéo
do subitem 6.1.3 da Resolucdo ANTT n.° 5.232/2016.

5.3 Os ensaios iniciais devem ser realizados de acordo com 0s subitens a seguir.

5.3.1 O BUREAU VERITAS CERTIFICATION deve realizar a coleta do modelo a ser certificado. A
quantidade de amostras deve atender ao disposto na Resolucdo ANTT n.° 5.232/2016. A coleta deve
ser realizada na fabrica, sendo as amostras identificadas e encaminhadas ao laboratério de ensaios. O
BUREAU VERITAS CERTIFICATION, ao realizar a coleta das amostras, deve elaborar um relatério de
amostragem, detalhando o local e as condi¢ées em que as mesmas foram obtidas.

5.3.2 As amostras devem ser ensaiadas e verificadas conforme os itens/subitens descritos na Tabela 4,
em laboratério de ensaios, segundo os requisitos estabelecidos no subitem 9.2.1.3.3 desta Instrugéo
Técnica.

5.3.3 As amostras devem ser previamente preparadas, bem como emitido um laudo, de acordo com o
subitem 4.1.1.9.3 da Resolucdo ANTT n.° 5.232/2016.

Tabela 5: Ensaios de acordo com modelo/familia

Modelo/Familia Ensaios (Resolucdo ANTT n.° 5.232/2016)
embalagem plastica subitens 6.1.5.3a6.1.5.6
embalagem metdlica subitens 6.1.5.3 a 6.1.5.6

5.3.4 Devem ser verificadas as marcacfes previstas no subitem 6.1.3 da Resolucdo ANTT n.°
5.232/2016 e na Resolugcao ANTT n.° 3.665/2011. A gravagdo da marcacéo do codigo para designacao
de tipos de embalagem deve ser feita na embalagem, em atendimento a Resolu¢do ANTT n.°
5.232/2016, complementada com a designagéo e/ou cddigo de referéncia do produto utilizado pelo
fornecedor.

5.3.5 Fica a critério do BUREAU VERITAS CERTIFICATION designar a quantidade de amostras
necesséria para a realizacdo dos ensaios, em funcdo dos acessarios e tipos construtivos, uma vez que
um modelo de embalagem pode ser constituido de varios componentes. Se os resultados dos ensaios,
consignados no relatério do laboratério de ensaios, ndo se apresentarem em conformidade com os
requisitos da Resolu¢do ANTT n.° 5.232/2016, de acordo com a Tabela 5, o fornecedor deve requerer
novos ensaios, apés a corre¢do das causas que levaram a reprovacdo da embalagem. Se houver
reprovagdo em determinada parte de uma embalagem e esta interferir na constru¢éo da embalagem
como um todo, a mesma deve ser submetida a novos ensaios integralmente. Caso contrario, somente
deve ser ensaiada a parte modificada, ficando a critério do BUREAU VERITAS CERTIFICATION, tomar

tal deciséo.
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5.4 Os ensaios e auditorias de manutencéo devem ser realizados de acordo com os subitens a seguir.

5.4.1 Os ensaios de manutencdo para os Modelos de Certificacdo 3 e 5, devem ser realizados e
concluidos de acordo com o especificado na Tabela 6. A amostragem deve ser realizada conforme o
subitem 5.2.1 deste Anexo Especifico.

5.4.2 As auditorias de manutencao para o Modelo de Certificacdo 5 devem ser realizadas e concluidas
a cada 12 (doze meses). A avaliacdo de manutencdo do processo produtivo para o Modelo de
Certificacdo 3 deve ser realizada a cada 12 (doze) meses.

Tabela 6: Ensaios de acordo com modelo/familia

Modelo/Familia

Periodicidade dos Ensaios de Manutencdo (meses)

Modelo de Certificagdo 3

Modelo de Certificagdo 5

embalagem plastica

04 (quatro)

12 (doze)

embalagem metdlica

04 (quatro)

12 (doze)

5.5 O Certificado de Conformidade deve ter validade de 04 (quatro) anos para os Modelos de

Certificacdo 3 e 5.
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ANEXO ESPECIFICO VI - TANQUES PORTATEIS UTILIZADOS NO TRANSPORTE TERRESTRE
DE PRODUTOS PERIGOSOS

1. AGRUPAMENTO PARA EFEITO DE CERTIFICACAO
Para efeito de certificagdo, o agrupamento de embalagem deste Anexo Especifico deve ser constituido
por familia.

2. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES
Para efeito deste Anexo Especifico sdo adotados como documentos complementares aqueles citados
no item 4 desta Instrucédo Técnica.

3. DEFINICOES
Para efeito deste Anexo Especifico é adotada a definicdo a seguir e as contidas no item 5 desta
Instrugdo Técnica.

3.1 Familia de embalagem

Agrupamento de modelos de um mesmo fabricante e unidade fabril, que possuam em comum, as
mesmas caracteristicas construtivas tais como mesmo ndimero de compartimentos, faixa de pressao,
faixa de temperatura, dimensdes, matéria-prima, configuracdo e que desempenhem fun¢Bes de
contencdo de produtos perigosos com as mesmas caracteristicas fisico-quimicas do projeto tipo,
podendo apresentar variagdo de comprimento.

Nota: Acréscimo de acessorio(s) caracteriza(m) versdo(des) de modelo(s).

3.1.1 Familias de embalagem para transporte de produtos perigosos liquidos devem agrupar modelos
para densidades/grupos de embalagem equivalentes.

3.1.2 Familias de embalagem para transporte de produtos perigosos sélidos devem agrupar modelos
para a mesma massa bruta.

4. DEFINICAO DO MODELO DE CERTIFICACAO UTILIZADO

Os modelos de certificacdo aplicveis para este Anexo Especifico sdo:
a) Modelo de Certificagéo 5.

b) Modelo de Certificagdo 1b, com amostragem de 100%.

5. CRITERIOS ESPECIFICOS PARA AVALIACAO DA CONFORMIDADE
5.1 O fornecedor deve anexar a solicitagdo formal ao BUREAU VERITAS CERTIFICATION os
seguintes documentos:
a) memorial descritivo;
b) relagéo de fornecedores das matérias-primas e componentes;
c) declaracdo assinada pelo responsavel técnico do fornecedor, referente as matérias-primas e
componentes utilizados. No caso de utilizacdo de diversas matérias primas no mesmo modelo de
embalagem, deve apresentar declaragdo de responsabilidade quanto & adequacdo de todas as
matérias primas utilizadas na fabricacao;
d) registros fotograficos;
e) desenho técnico de identificacéo (contendo o niumero da reviséo e data da emissdo do documento);
f) desenho do conjunto com referéncia aos desenhos de cada componente da embalagem, tolerancias
aplicaveis, peso bruto do conjunto, massa liquida da embalagem com acessorios € etc.;
g) declaracdo de responsabilidade técnica e legal do fornecedor pela aprovacdo do projeto da
embalagem;
h) plano de inspec¢éo do fabricante, indicando o grupo de embalagem;
i) instru¢do de uso para embalagem, informando as suas limitacdes e a forma correta da sua
montagem, colocacdo, disposicdo e outras;
j) desenho da placa do fabricante;
k) data book;
I) no caso de embalagens destinadas a um produto perigoso em especifico identificacdo do produto,
identificacdo dos perigos, composicdo e informagbes sobre os ingredientes, medidas de primeiro
socorros, medidas de combate a incéndio, medidas de controle para derramamento e vazamento,
manuseio e armazenamento, controle de exposicdo e protegdo individual, propriedades fisicas e
guimicas, estabilidade e reatividade, informacdes toxicologicas, informacgdes ecoldgicas, consideragao
sobre destinagdo final, informacfes sobre transporte, informacdes sobre regulamentacfes e outras
informacdes, de acordo com a ABNT NBR 14725-4;
m) posicionamento e forma de marcagéo da embalagem;
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n) sistematica para sua rastreabilidade;

0) licenga ou alvara de funcionamento ou inscrigdo municipal do fabricante;
p) licenca de operacé@o ambiental ou protocolo valido, do fabricante;

q) auto de vistoria do Corpo de Bombeiros ou protocolo valido do fabricante.

Nota: No caso de fabricantes estrangeiros, para os documentos previstos em “0”, “p” e “q”, devem ser
apresentados documentos compativeis similares do pais de origem.

5.2 Os ensaios iniciais devem ser realizados de acordo com 0s subitens a seguir.

5.2.1 O BUREAU VERITAS CERTIFICATION deve realizar a coleta da familia a ser certificada. A
quantidade de amostras deve atender ao disposto na Resolu¢cdo ANTT n.° 5.232/2016. A coleta deve
ser realizada na fabrica, sendo as amostras identificadas e encaminhadas ao laboratério de ensaios. O
BUREAU VERITAS CERTIFICATION, ao realizar a coleta das amostras, deve elaborar um relatorio de
amostragem, detalhando o local e as condi¢ées em que as mesmas foram obtidas.

5.2.2 As amostras devem ser ensaiadas e verificadas conforme descrito na Resolucao ANTT n.°
5.232/2016 (subitens 6.7.2.19 ou 6.7.3.15 ou 6.7.4.14), em laboratério de ensaios, segundo o0s
requisitos estabelecidos no subitem 9.2.1.3.3 desta Instrucdo Técnica.

5.2.3 Devem ser verificadas as marcagfes previstas no subitem 6.7.2.20 da Resolu¢do ANTT n.°
5.232/2016 e na Resolugdo ANTT n.° 3.665/2011. A gravagdo da marcacao do codigo para designacao
de tipos de embalagem deve ser feita na embalagem, em atendimento & Resolu¢do ANTT n.°
5.232/2016, complementada com a designacédo e/ou cédigo de referéncia do produto utilizado pelo
fornecedor.

5.2.4 Fica a critério do BUREAU VERITAS CERTIFICATION designar a quantidade de amostras
necessaria para a realizacao dos ensaios, em funcao dos acessorios e tipos construtivos, uma vez que
um modelo de embalagem pode ser constituido de varios componentes. Se os resultados dos ensaios,
consignados no relatério do laboratério de ensaios, ndo se apresentarem em conformidade com os
requisitos da Resolugdo ANTT n.° 5.232/2016 (subitens 6.7.2.19 ou 6.7.3.15 ou 6.7.4.14), o fornecedor
deve requerer novos ensaios, apos a corre¢cdo das causas que levaram a reprovacao da embalagem.
Se houver reprovacdo em determinada parte de uma embalagem e esta interferir na construgdo da
embalagem como um todo, a mesma deve ser submetida a novos ensaios integralmente. Caso
contrario, somente deve ser ensaiada a parte modificada, ficando a critério do BUREAU VERITAS
CERTIFICATION, tomar tal deciséo.

5.2.5 Os ensaios para o Modelo de Certificacdo 1b devem ser realizados em 100% das unidades que
constituem o lote de certificago.

5.3 Os ensaios e auditorias (quando aplicaveis) de manutencdo devem ser realizados de acordo com
0S subitens a seguir.

5.3.1 As auditorias de manutenc¢édo para o Modelo de Certificacdo 5 devem ser realizadas e concluidas
a cada 12 (doze) meses.

5.3.2 Os ensaios de manutengéo para o Modelo de Certificacdo 5 devem ser realizados e concluidos
no intervalo de 03 (trés) anos. A amostragem deve ser realizada conforme o subitem 5.2.1 deste Anexo
Especifico.

5.3.3 Nas auditorias inicial, de manutencgéo e de recertificacdo, 0 BUREAU VERITAS CERTIFICATION
deve verificar os registros do fabricante, de forma que fique evidenciado que o mesmo realiza as
inspecdes e ensaios previstos na Resolucdo ANTT n.° 5.232/2016, em 100% dos tanques portateis
fabricados, bem como verificar a adequagédo da capacitacéo profissional do perito/responsavel técnico
pela aprovacéo das referidas inspecfes e ensaios.

5.4 Placa do fabricante

5.4.1 O fornecedor da embalagem deve confeccionar uma placa do fabricante, fabricada e gravada em
material resistente as intempéries, e contendo, no minimo, as informacdes estabelecidas pela
Resolucado ANTT n.° 5.232/2016.

5.4.2 Além das informacgdes previstas na Resolugcdo ANTT n.° 5.232/2016, a placa deve conter ainda a
data da 12 inspecao periddica prevista ap0s a fabricacéo.

5.5 O Certificado de Conformidade deve ter validade de 06 (seis) anos para o Modelo de Certificacdo 5.
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ANEXO ESPECIFICO VIl - EMBALAGENS REUTILIZAVEIS, UTILIZADAS NO MERCADO
VAREJISTA DE COMBUSTIVEIS AUTOMOTIVOS, CUJO VOLUME NAO EXCEDA A 200 LITROS
(INCLUSIVE)

1. AGRUPAMENTO PARA EFEITO DE CERTIFICACAO
Para efeito de certificagdo, o agrupamento de embalagem deste Anexo Especifico deve ser constituido
por familia.

2. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES
Para efeito deste Anexo Especifico sdo adotados como documentos complementares aqueles citados
no item 4 desta Instrucédo Técnica.

3. DEFINICOES
Para efeito deste Anexo Especifico é adotada a definicdo a seguir e as contidas no item 5 desta
Instrucdo Técnica.

3.1 Familia de embalagem

Agrupamento de modelos de um mesmo fabricante e unidade fabril, que possuam em comum, as
mesmas caracteristicas construtivas tais como dimensBes, matéria-prima, configuracdo e que
desempenhem fun¢Bes de contencdo de produtos perigosos com as mesmas caracteristicas fisico-
guimicas do projeto tipo, podendo apresentar variagdo de altura.

Nota: Acréscimo de acessorio(s) caracteriza(m) versdo(des) de modelo(s).

3.1.1 Familias de embalagem para transporte de produtos perigosos liquidos devem agrupar modelos
para densidades/grupos de embalagem equivalentes.

4. DEFINI(;AO DO MODELO DE CERTIFICA(;AO UTILIZADO

Os modelos de certificacdo aplicaveis para este Anexo Especifico séo:
a) Modelo de Certificagéo 3.

b) Modelo de Certificagéo 5.

¢) Modelo de Certificagéo 1b.

5. CRITERIOS ESPECIFICOS PARA AVALIACAO DA CONFORMIDADE

5.1 O fornecedor deve anexar a solicitagdo formal ao BUREAU VERITAS CERTIFICATION os
seguintes documentos:

a) memorial descritivo;

b) relacéo de fornecedores das matérias-primas e componentes;

c) declaracdo assinada pelo responsavel técnico do fornecedor, referente as matérias-primas e
componentes utilizados. No caso de utilizagdo de diversas matérias primas no mesmo modelo de
embalagem, deve apresentar declaragdo de responsabilidade quanto a adequacdo de todas as
matérias primas utilizadas na fabricacao;

d) registros fotograficos;

e) desenho técnico de identificacdo (contendo o niumero da revisdo e data da emissao do documento);
f) desenho do conjunto com referéncia aos desenhos de cada componente da embalagem;

g) tolerancias aplicaveis, peso bruto do conjunto, massa liquida da embalagem com acessorios e etc.;
h) declaracdo de responsabilidade técnica e legal do fornecedor pela aprovacdo do projeto da
embalagem;

i) instrucdo de uso da embalagem;

j) identificacdo do produto, identificacdo dos perigos, composicdo e informagdes sobre os ingredientes,
medidas de primeiro socorros, medidas de combate a incéndio, medidas de controle para
derramamento e vazamento, manuseio e armazenamento, controle de exposicdo e protecéo individual,
propriedades fisicas e quimicas, estabilidade e reatividade, informacdes toxicolégicas, informacdes
ecolégicas, consideracdo sobre destinacdo final, informacfes sobre transporte, informac8es sobre
regulamentacdes e outras informacdes, de acordo com a ABNT NBR 14725-4;

k) posicionamento e forma de marcacao da embalagem conforme RTQ;

) sistemética para sua rastreabilidade;

m) licenga ou alvara de funcionamento ou inscri¢do municipal do fabricante;

n) licenca de operag¢@o ambiental ou protocolo vélido do fabricante;

0) auto de vistoria do Corpo de Bombeiros ou protocolo valido do fabricante.

Copyright 2018. Bureau Veritas Certification



CONFORMIDADE PARA EMBALAGENS, TANQUES

> INSTRUCAO TECNICA PARA AVALIACAO DA Ref.: IT 580C BR
@ PORTATEIS E CONTENTORES INTERMEDIARIOS

Emisséao: 09/07/2019

PARA GRANEIS - IBC, UTILIZADOS NO
TRANSPORTE TERRESTRE DE PRODUTOS o
BUREAU VERITAS CERTIFICATION PERIGOSOS Pagina 28 de 33

Nota: No caso de fabricantes estrangeiros, para os documentos previstos em “m”, “n” e “0”, devem ser
apresentados documentos compativeis similares do pais de origem.

5.2 Os ensaios iniciais devem ser realizados de acordo com os subitens a seguir.

5.2.1 O BUREAU VERITAS CERTIFICATION deve realizar a coleta da familia a ser certificada. A
quantidade de amostras deve ter por base o disposto na Resolucdo ANTT n.° 5.232/2016 e o
estabelecido no Anexo A deste Anexo Especifico. A coleta deve ser realizada na fabrica, sendo as
amostras identificadas e encaminhadas ao laboratério de ensaios. O BUREAU VERITAS
CERTIFICATION, ao realizar a coleta das amostras, deve elaborar um relatério de amostragem,
detalhando o local e as condi¢cdes em que as mesmas foram obtidas.

5.2.2 As amostras devem ser ensaiadas e verificadas conforme descrito no Anexo A deste Anexo
Especifico, em laboratério de ensaios, segundo os requisitos estabelecidos no subitem 9.2.1.3.3 desta
Instrugdo Técnica.

5.2.3 Devem ser verificadas todas as marcacgbes previstas no RTQ para Embalagens Reutilizaveis,
Utilizadas no Comércio Varejista de Combustiveis Automotivos, conforme Anexo | desta Instrucéo
Técnica.

5.2.4 Fica a critério do BUREAU VERITAS CERTIFICATION designar a quantidade de amostras
necessarias para a realizacdo dos ensaios, em funcdo dos acessorios e tipos construtivos, uma vez
que um modelo de embalagem pode ser constituido de varios componentes. Se os resultados dos
ensaios, consignados no relatério do laboratério de ensaios, ndo se apresentarem em conformidade
com o Anexo A deste Anexo Especifico, o fornecedor deve requerer novos ensaios, apds a correcao
das causas que levaram a reprovagdo da embalagem. Se houver reprovacdo em determinada parte de
uma embalagem e esta interferir na construcdo da embalagem como um todo, a mesma deve ser
submetida a novos ensaios integralmente. Caso contrario, somente deve ser ensaiada a parte
modificada, ficando a critério do BUREAU VERITAS CERTIFICATION, tomar tal deciséo.

5.2.5 A amostragem para a realizagdo dos ensaios para o Modelo de Certificacdo 1b deve considerar,
como tamanho total do lote, o quantitativo especificado na licenca de importacdo (LI), por familia. A
quantidade de amostras para a realizacdo de cada ensaio deve ser conforme a ABNT NBR 5426, plano
de amostragem simples normal, nivel de inspe¢édo S3. Para o ensaio de queda deve ser utilizado NQA
=1,5 e para os demais ensaios NQA = 2,5.

Nota: A quantidade de amostras resultante deve ser considerada para cada um dos ensaios previstos
no Anexo A deste Anexo Especifico.

5.3 Os ensaios e auditorias (quando aplicaveis) de manuten¢cdo devem ser realizados de acordo com
0s subitens a seguir.

5.3.1 Os ensaios de manutencéo para o Modelo de Certificagdo 3 devem ser realizados e concluidos a
cada 06 (seis) meses, independentemente do tipo de material base da embalagem. A amostragem
deve ser realizada conforme o subitem 5.2.1 deste Anexo Especifico.

5.3.2 As auditorias de manutenc¢éo para o Modelo de Certificacdo 5 devem ser realizadas e concluidas
a cada 12 (doze) meses.

5.3.3 Os ensaios de manutengéo para o Modelo de Certificacdo 5 devem ser realizados e concluidos
no intervalo de 02 (dois) anos. A amostragem deve ser realizada conforme o subitem 5.2.1 deste
Anexo Especifico.

5.4 O Certificado de Conformidade deve ter uma validade de 04 (quatro) anos para os Modelos de
Certificacdo 3 e 5.
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ANEXO A DO ANEXO ESPECIFICO VII
A.1 Ensaios de embalagem até 05 litros (inclusive)

A.1.1 Queda
Conforme metodologia e critérios de aprovacéo previstos subitem 6.1.5.3 da Resolugdo ANTT n.°
5.232/2016.

A.1.2 Resisténcia da(s) al¢a(s)
Amostra: 03 (trés) unidades de prova.

A.1.2.1 Procedimento

a) encher a embalagem com agua, considerando no minimo 98% da sua capacidade maxima;

b) fechar a embalagem com a tampa, conforme instru¢des do fabricante, aplicando-se o torque minimo
especificado;

c) icar a embalagem pelas al¢as por meio de 02 (dois) pinos rigidos e paralelos com didametro de 08 +
01 mm, afastados aproximadamente 3 mm entre si, de modo que a embalagem fique a mais de 01 +
0,1 m de qualquer superficie;

d) aguardar 05 min com a embalagem suspensa,;

€) manter os pinos nas alcas, retirar os meios de contencdo que mantém a embalagem suspensa e
abandona-la em queda livre;

f) providenciar meios para interromper abruptamente a queda livre apds o percurso de 01 m, com a
forca de contencéo sendo aplicada somente nos pinos;

g) repetir os itens c), d), e) e f) por mais 02 (duas) vezes consecutivas, totalizando 03 (trés) trancos nas
alcas.

A.1.2.2 Critério de Aprovacéao

A embalagem ndo deve apresentar rompimento ou qualquer deformacdo da(s) alga(s), vazamento e
deve se manter integra.

Nota: A marca deixada pelos pinos de sustentacdo ndo deve ser considerada.

A.1.3 Estanqueidade
Conforme metodologia e critérios de aprovacéo previstos no subitem 6.1.5.4 da Resolugdo ANTT n.°
5.232/2016.

A.1.4 Pressdo hidraulica
Conforme metodologia e critérios de aprovagdo previstos no subitem 6.1.5.5 da Resolugcdo ANTT n.°
5.232/2016.

A.1.5 Resisténcia ao manuseio

A.1.5.1 Procedimento 1

a) com a mesma amostra aprovada no procedimento A.1.2.1, encher a embalagem com agua,
considerando no minimo 98% da sua capacidade maxima;

b) a embalagem sem a tampa deve ser apoiada através de cada alga, por meio de 02 (dois) pinos
paralelos com didmetro de 08 + 01 mm, afastados aproximadamente 03 mm entre si, de modo que a
mesma nao fique em contato com qualquer superficie, por 05 minutos.

A.1.5.2 Procedimento 2

a) com a mesma amostra aprovada no procedimento anterior, encher a embalagem com agua,
considerando no minimo 98% da sua capacidade maxima;

b) fechar a embalagem com a tampa, conforme instru¢des do fabricante, aplicando-se o torque minimo
especificado;

c) icar a embalagem pela(s) al¢a(s), por meio de 02 (dois) pinos paralelos com didmetro de 08 + 01
mm, afastados aproximadamente 03 mm entre si, de modo que a mesma fique distante de qualquer
superficie;

d) aplicar a embalagem uma movimentacdo vibratéria vertical por meio dos pinos de icamento
composto por 500 ciclos com frequéncia de 02 Hz e amplitude de deslocamento de 40 mm. Caso a
embalagem suspensa entre em ressonancia proximo de 02 Hz, elevar a frequéncia de vibracdo para 04
Hz e reduzir a amplitude para 10 mm.
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A.1.5.3 Critério de Aprovacéo

A embalagem nédo deve permitir perda do conteido, mantendo-se sem furos, trincas ou deformagdes,
além de ndo permitir partes faltantes ou disfuncionais, como, por exemplo, uma alga solta ou
vazamento de seu conteldo pela tampa.

Nota: A marca deixada pelos pinos de sustentacdo néo deve ser considerada.
A.2 Ensaios de embalagem com capacidade superior a 05 litros e até 50 litros (inclusive)

A.2.1 Queda
Conforme metodologia e critérios de aprovacéo previstos no subitem 6.1.5.3 da Resolugdo ANTT n.°
5.232/2016.

A.2.2 Resisténcia da(s) al¢a(s)
Amostra: 03 (trés) unidades de prova.

A.2.2.1 Procedimento

a) encher a embalagem com 4gua, considerando no minimo 98% da sua capacidade maxima;

b) fechar a embalagem com a tampa, conforme instru¢fes do fabricante, aplicando-se o torque minimo
especificado;

¢) icar a embalagem pelas al¢as por meio de 02 (dois) pinos rigidos e paralelos com didmetro de 08 +
01 mm, afastados aproximadamente 03 mm entre si, de modo que a embalagem fique a mais de 1,2 +
0,1 m de qualquer superficie;

d) manter os pinos nas al¢as, retirar os meios de contencdo que mantém a embalagem suspensa e
abandona-la em queda livre;

e) providenciar meios para interromper abruptamente a queda livre apés o percurso de 1,2 m, com a
forca de contencéo sendo aplicada somente nos pinos;

g) repetir os passos c), d), e e) por mais 02 (duas) vezes consecutivas, totalizando 03 (trés) trancos nas
alcas.

Nota 1: Se a embalagem contiver material plastico no corpo ou na alc¢a, entre os passos c) e d), manter
a embalagem icada pelos pinos em ambiente entre 40 e 45 °C por pelo menos 48 horas.

Nota 2: A marca deixada pelos pinos de sustentacdo néo deve ser considerada.

A.2.2.2 Critério de Aprovacéo
A embalagem nédo deve apresentar rompimento ou qualquer deformacdo da(s) alga(s), vazamento e
deve se manter integra.

Nota: A marca deixada pelos pinos de sustentacéo ndo deve ser considerada.

A.2.3 Estanqueidade
Conforme metodologia e critérios de aprovagdo previstos no subitem 6.1.5.4 da Resolugcdo ANTT n.°
5.232/2016.

A.2.4 Presséo hidraulica
Conforme metodologia e critérios de aprovacéo previstos no subitem 6.1.5.5 da Resolugdo ANTT n.°
5.232/2016.

A.2.5 Empilhamento
Conforme metodologia e critérios de aprovacéo previstos no subitem 6.1.5.6 da Resolugdo ANTT n.°
5.232/2016.

A.2.6 Resisténcia ao manuseio

A.2.6.1 Procedimento 1

a) com a mesma amostra aprovada no procedimento A.2.2.1, encher a embalagem com &gua,
considerando 98% da sua capacidade maxima;

b) a embalagem sem a tampa deve ser apoiada através de cada alga, por meio de 02 (dois) pinos
paralelos com diametro de 08 + 01 mm, afastados aproximadamente 03 mm entre si, de modo que a
mesma nao fiqgue em contato com qualquer superficie, por 05 minutos.

A.2.6.2 Procedimento 2
a) com a mesma amostra aprovada no procedimento anterior, encher a embalagem com agua,
considerando no minimo 98% da sua capacidade maxima;
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b) fechar a embalagem com a tampa, conforme instrugées do fabricante, aplicando-se o torque minimo
especificado;

c) icar a embalagem pela(s) alga(s), por meio de 02 (dois) pinos paralelos com didmetro de 08 + 01
mm, afastados aproximadamente 03 mm entre si, de modo que a mesma fique distante de qualquer
superficie;

d) aplicar a embalagem uma movimentacdo vibratéria vertical por meio dos pinos de icamento
composto por 500 ciclos com frequéncia de 02 Hz e amplitude de deslocamento de 40 mm. Caso a
embalagem suspensa entre em ressonancia proximo de 02 Hz, elevar a frequéncia de vibracdo para 04
Hz e reduzir a amplitude para 10 mm.

A.2.6.3 Critério de Aprovacéo

A embalagem nédo deve permitir perda do conteido, mantendo-se sem furos, trincas ou deformagdes,
além de ndo permitir partes faltantes ou disfuncionais, como, por exemplo, uma alga solta ou
vazamento de seu conteldo pela tampa.

Nota: A marca deixada pelos pinos de sustentacdo néo deve ser considerada.
A.3 Ensaios de embalagem com capacidade superior a 50 litros e até 200 litros (inclusive)

A.3.1 Queda
Conforme metodologia e critérios de aprovagdo previstos no subitem 6.1.5.3 da Resolu¢cdo ANTT n.°
5.232/2016.

A.3.2 Estanqueidade
Conforme metodologia e critérios de aprovagdo previstos no subitem 6.1.5.4 da Resolu¢cdo ANTT n.°
5.232/2016.

A.3.3 Pressdo hidraulica
Conforme metodologia e critérios de aprovacéo previstos no subitem 6.1.5.5 da Resolugdo ANTT n.°
5.232/2016.

A.3.4 Empilhamento
Conforme metodologia e critérios de aprovacéo previstos no subitem 6.1.5.6 da Resolugdo ANTT n.°
5.232/2016.
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ANEXO |

REGULAMENTO TECNICO DA QUALIDADE PARA EMBALAGENS REUTILIZAVEIS, UTILIZADAS
NO MERCADO VAREJISTA DE COMBUSTIVEIS AUTOMOTIVOS

1. OBJETIVO

Este Regulamento Técnico da Qualidade estabelece os requisitos para embalagens reutilizaveis,
utilizadas no mercado varejista de combustiveis automotivos, cujo volume ndo exceda a 200 litros
(inclusive).

2. DEFINICOES

Embalagem reutilizavel
Embalagem que pode ser utilizada mais de uma vez, durante o seu tempo de vida (til.

3. REQUISITOS TECNICOS

3.1 A embalagem reutilizavel, utilizada no mercado varejista de combustiveis automotivos deve ser
fabricada tendo por base os requisitos dispostos nos subitens 6.1.4.1 a 6.1.4.4 e 6.1.4.8 da Resolucdo
ANTT n.° 5.232/2016, respeitado 0 escopo de abrangéncia previsto no item 1 deste Anexo.

3.2 A embalagem reutilizavel com capacidade até 50 litros (inclusive) deve possuir alga(s).

3.3 A embalagem reutilizdvel deve ser provida de tampa rosqueada ao seu corpo ou outro mecanismo
de fechamento que permita a sua reutilizagéo e perfeita vedacao.

4. REQUISITOS DE MARCAGCOES E INFORMACOES OBRIGATORIAS

As embalagens reutilizaveis, utilizadas no mercado varejista de combustiveis automotivos devem
apresentar as seguintes marcagdes e identificagcdes obrigatoérias:

a) simbolo de risco do transporte para inflamaveis, conforme a ABNT NBR 7500;

b) simbolo de manuseio “setas para cima”, conforme a ABNT NBR 7500;

c) palavra “REUTILIZAVEL: em relevo para embalagens plasticas e impressa de forma indelével no
caso de embalagens metalicas, na face oposta as marcacdes dos simbolos;

d) frase “USO EXCLUSIVO PARA COMBUSTIVEIS AUTOMOTIVOS’: em relevo para embalagens
plasticas e impressa de forma indelével no caso embalagens metalicas, na face oposta as marcacfes
dos simbolos;

e) frase “PERIGO! Produto classificado como perigoso para a saude humana”;

f) o texto da frase de perigo H227 e os textos das frases de precaucdo P210, P280, P370 + P378, P403
+ P235 e P501, conforme a ABNT NBR 14725-3;

g) demais marcacdes previstas nos subitens 6.1.2 e 6.1.3 da Resolugdo ANTT n.° 5.232/2016;

h) instrucdo de uso da embalagem e informacg&o que apds a utilizacdo deve ser armazenada vazia e
tampada,;

i) indicacdo do nivel maximo de enchimento (correspondente a 95% da capacidade méxima), em
relevo;

j) para embalagens plasticas, em relevo: data de fabricagdo no formato “més/ano” e o prazo ou data de
validade, limitado ao maximo de 05 (cinco) anos contado da data de sua fabricacéo;

k) para embalagens metdlicas: data de fabricagcdo no formato “més/ano” e o prazo ou data de validade
determinado pelo fabricante;

l) informacdo quanto ao valor do torque minimo necessario a ser aplicado na tampa, para a perfeita
vedacdo da embalagem.
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ANEXO 1l

SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

ESPECIFICACAO DO SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

Figuras 1 - Selo de Identificacdo da Conformidade (Selo)
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Figuras 2 - Selo de Identificagdo da Conformidade (relevo)
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Nota: Na Figura 2 (relevo) o termo “uma cor” ndo define qual deve ser utilizada, podendo
prevalecer aquela da embalagem, do tanque portdtil e do IBC. As inscri¢des e as marcas
representadas na cor preta podem adotar a cor da propria embalagem, do tanque portatil e do

IBC
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